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MISSION

- PRODOTTI DI ALTA QUALITA A PREZZI COMPETITIVI
- PEZZI SEMPRE DISPONIBILI A MAGAZZINO

- CONSEGNE VELOCI

- PACKAGING PERSONALIZZATI

- OTTIMO RAPFPORTO QUALITA/F'REZZEI

- ESAUDIRE RICHIESTE SPECIALI DEL CLIENTE CON PRODOTTI E SPECIFICHE ON-DEMAND

| PRODOTTI CHE DFFRIAMO SONO SOLD L'INIZIO DELLA COLLABORAZIONE TRA NOI E | CLIENTI, INFATTI IL
NOSTRO OBIETTIVO PRINCIPALE, E A LUNGO TERMINE, E LA MASSIMA E COSTANTE SODDISFAZIONE DEL
CLIENTE.

PER FAR CIO NON CI LIMITIAMO A VENDERE "soLo" uN PRODOTTD, MA SIAMO SEMPRE AL FIANCO DEL
CLIENTE, SIA PRIMA CHE DOPO LA VENDITA, IN MODO DA ESAUDIRE E SODDISFARE TUTTE LE RICHESTE.

IL PERSONALE DELL'AZIENDA VANTA UN'ESPERIENZA DI OLTRE 30 ANNI NEL SETTORE DE| FISSAGG! PER
CILINDRI PNEUMATICI. LA NOSTRA GRANDE PROFESSIONALITA E LA CONOSCENZA DEI PRODOTTI SONO 1
NOSTRI PUNTI DI FORZA E RAPPRESENTIAMO UNA PRESENZA INNOVATIVA NEL MERCATO.

IL KNOW-HOW HA PERMESSO ALLA TD MOUNTINGS DI SVILUPPARE UN PRODOTTO DI RISULTATO
RUALITATIVO ALTO, SIA DAL PUNTO DI VISTA DELL'ELEVATA AFFIDABILITA DEI MATERIALI UTILIZZATI, CHE
NELLA PRECGCISIONE DELLE LAVORAZIONI IN ODOUTSOURCING E NELLE SOLUZIONI TECNOLOGICHE.

- HIGH QUALITY PRODUCTS AT COMPETITIVE PRICES
- STOCK ALWAYS AVAILABLE

- QUICK DELIVERIES

- CUSTOMIZED PACKAGING

- EXCELLENT VALUE FOR MONEY

- SATISFACTION OF SPECIAL CUSTOMERS' REQUESTS WITH PRODUCTS AND HALLMARKS ON DEMAND

PRODUCTS OFFER IS ONLY THE BEGINNING OF A MUTUAL COOPERATION BETWEEN THE COMPANY AND OUR
CUSTOMERS, MAIN GOAL IS THEIR LONG-TERM SATISFACTION, AS WE DO NOT SIMPLY SELL A PRODUCT, BUT WE
WORK TO GRANT A FULL-SCALE GRATIFICATION.

OurR CoOMPANY BOASTS OVER 30 YEARS OF EXPERIENCE IN THE SEGMENT OF MOUNTING PARTS FOR
PNEUMATIC CYLINDERS.

OUR PROFESSIONALISM AND KNOW-HOW ARE THE MAIN KEY FACTORS, TD MOUNTINGS REPRESENTS AN
INNOVATIVE PRESENCE IN THE MARKET.

TD MOUNTINGS HAS DEVELOPED HIGH QUALITY PRODUCGCTS IN TERMS OF GREAT QUALITY RESULTS, RELIABILITY
OF THE USED MATERIALS, PRECISION MECHANICS IN OUTSOURCING AND TECHNOLOGICAL SOLUTIONS.
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CHE TALE CERTIFICAZIONE E STATA RILASCIATA DA UNO DEI PIU RINOMATI ENTI MONDIALI, OSSIA DNV.
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IL NOSTRO SISTEMA QUALITA E STATD CREATO IN MODD DA TENERE SOTTO CONTROLLO TUTTE LE FASI
DEL PROCESSO, DALL'ACCETTAZIONE FIND ALLA SPEDIZIONE, PASSANDO PER LA PRODUZIONE E LO
STOCCAGGIO A MAGAZZINO. PER LA PRODUZIONE E IL CONTROLLO DEI NOSTRI PRODOTTI UTILIZZIAMO
MACCHINARI E STRUMENTI DI MISURA ALL'AVANGUARDIA E FORNITORI RUALIFICATI SPECIALIZZATI.

WE ARE CERTIFIED ACCORDING TO UNI EN 1SO 9001:2015 NORM AND WE WISH TO HIGHLIGHT THAT DNV,
ONE OF THE MOST RENOWNED WORLDWIDE COMPANIES, HAS ISSUED THIS SPECIFIC CERTIFICATION.

OuUR QUALITY SYSTEM IS SET TO HOLD IN CHECK ALL PROCESS STEPS, FROM ITEMS ACCEPTANCE TO THEIR
DELIVERY, FROM PRODUCTION PHASE UP TO THEIR STOCKING AT THE WAREHOUSE.

FOR PRODUCTION AND PRODUCTS SUPERVISION WE USE ADVANCED EQUIPMENT AND MEASURING TOOLS AS
WELL AS SKILLED QUALIFIED SUPPLIERS.
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CERNIERA FEMMINA MP2

FEMALE HINGE MP2 1SO
15552

SEZ. A-A

|
=\

Y |l

/
\\ ~—— ’6\ T
| | I | |
\\ COD.‘DATA
1
RA
IS
ES

L ES IS A z H B N S D E RB ER RA R
DIAM. +05 +02 +02 +05 ] +05 +05 +05  +05 NOTE
-05 il S -0.2 -0.2 o -05 -0.5 Ll s el o A -0.5 -05
32 45 a5 26 32.5 22 5 8 5.5 30 10 6.6 5.5 10 6.25 2
40 55 52 28 38 25 5 8 5.5 35 12 6.6 5.5 12 8.5 2
s0 65 60 32 46.5 27 5 10 6.5 40 12 9 7.5 12 9.25 3
63 75 70 40 56.5 32 5 10 6.5 45 16 o 7.5 15 9.25 3
a0 95 ETa] 50 72 36 - 13 10 45 16 11 9 15 11.5 4
100 115 110 60 89 41 - 13 10 55 20 11 9 20 13 4
125 140 130 70 110 50 - 16 10 60 25 13.5 10 25 15 5
160 180 170 90 140 55 - 20 10 65 30 18 13 25 20 s
zoo 220 170 90 175 60 - 20 11 75 30 18 13 25 22 -
250 270 200 110 220 70 - 25 11 o0 40 22 16.5 40 25 -
320 350 220 120 270 80 - 30 15 110 45 26 19.5 45 40 - ON DEMAND
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
3z 0,115 S11032
ano 0,200 S11040
50 0,305 S11050
63 0,460 S11063
80 0,910 S11080
100 1,535 S11100
2 125 2,890 S11125
- 160 4,750 sS11160
‘G" ‘e 200 7,800 S11200
2 g 250 15,600 S11250
320 S11320
* DISPONIBILE ANCHE CON TRATTAMENTO DI ZINCATURA BIANCA / AVAILABLE ALSO
WITH TREATMENT OF WHITE ZING GOATING
TRATTAMENTO: CATAFORESI NERA * MATERIALE: ACCIAIO

I 5

TREATMENT: BLACK CATAPHORESIS * MATERIAL: STEEL
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MALE HINGE MP4 1SO
SEZ. A-A
L VA
I A | — H f—
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. £ R ER
il N
A / | N
R .I.__ S l 1 _ 1 5
_ —_— o
N | /
~ T _*_
~— B =
l w 1 |
T
\ COD. DATA —*— .
I
RA
ES | N |-
_—_B codog oo
L ES A z H B N S D E RB ER RA R
DIAM. +05 02 +02 +02 +05 o +05 +05 +05  +05 NOTE
Hil Ha HI4 MAX
-05 -0.6 -0.2 -0.2 o -0.5 -05 o -05 -0.5
32 45 26 32.5 22 5 8 5.5 30 10 6.6 5.5 10 6.25 2
40 55 28 38 25 5 8 5.5 35 12 6.6 5.5 12 8.5 2
s0 65 32 46.5 27 5 10 6.5 40 12 9 7.5 12 9.25 3
63 75 40 56.5 32 5 10 6.5 45 16 9 7.5 15 9.25 3
a0 95 50 72 36 5 13 10 a5 16 11 9 15 11.5 4
100 115 60 89 41 5 13 10 55 20 11 o 20 13 4
0.5
125 140 7042 110 50 7 16 10 60 25 13.5 10 25 15 5
‘0.5
160 180 9042 140 55 7 20 10 65 30 18 13 25 20 5
0.5
zoo 220 9042 175 60 7 20 11 75 30 18 13 25 22 -
‘0.5
250 270 1104.2 220 70 11 25 11 o0 40 22 16.5 40 25 -
0.5
320 350 1204.2 270 80 11 30 15 110 45 26 19.5 45 40 - ON DEMAND
N DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
— 32 0,137 S12032
ml ao 0,225 S12040
50 0,333 S12050
63 0,558 S12063
80 1,073 S12080
100 1,740 sS12100
125 3,030 S12125
160 5,100 S12160
2 200 8,500 S12200
250 17,100 S12250
320 S12320
* DISPONIBILE ANCHE CON TRATTAMENTO DI ZINCATURA BIANCA / AVAILABLE ALSO
WITH TREATMENT OF WHITE ZING GOATING
TRATTAMENTO: CATAFORESI NERA * MATERIALE: ACCIAIO

©

TREATMENT: BLACK CATAPHORESIS * MATERIAL: STEEL




ARTICOLAZIONE A SRQUADRA CETOP RP10O7P

* DISPONIBILE ANCHE CON TRATTAMENTO DI ZINCATURA BIANCA / AVAILABLE ALSO
WITH TREATMENT OF WHITE ZING COATING

SHUARE JOINT CETOP RP107P 1SO
ES
I
[ E BL
COD. DATA
| | | & | | | T _L
M T | R i o
Z
==t ===
y ; ; ; ; T —F
23 !— AA -!
F LA 1 LB
PROFILO DEL PEZZO
VISTO DA SOPRA :
RB
RA
I
E RB AB LB BI B Z AA LA ER ES D N =] H BS RA
DIAM. +05 +05 -0.2 +05 +05 +05 +05 NOTE
HI4 Jsi4 MAX  JsIS J5IS U514 MAX  MAX Ha
o -0.5 -0.6 o o o -05
32 6.6 5.5 18 31 21 8 32 38 51 10 26 10 6.5 20 5 8.5 6.5
40 6.6 5.5 22 35 24 10 36 a1 54 11 28 12 8.5 25 5 10 6.5
soO o 7.5 30 as 33 12 45 50 65 13 32 12 10.5 30 5 13.5 7.5
63 ] 7.5 35 50 37 12 50 52 67 15 40 16 10.5 35 5 13.5 7.5
ao 11 E] 40 60 47 14 63 66 86 15 50 16 11.5 45 5 15 10
100 11 9 50 70 55 15 71 76 96 18 60 20 12.5 55 5 15 10
0.5
125 13.5 10 60 Elnl 70 20 Ea] 94 124 22 7012 25 17 35 11 48 7 BoLG caTArORES !
‘0.5
160 14 20 88 126 97 25 115 118 156 31.5 9042 30 21 55 12 70 10 e e
0.5
200 18 26 90 130 105 30 135 122 162 31.5 90712 30 26 55 14 70 15 BoLG caTArORES !
m| DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
L 32 0,142 513032
ml ao 0,206 S13040
50 0,400 S13050
63 0,510 S13063
80 0,820 S13080
100 1,212 S13100
125 1,880 S13125
\/ ) 160 5,115 S13160
200 6,510 S13200

TRATTAMENTO:

CATAFORESI NERA *

TREATMENT: BLACK CATAPHORESIS *

MATERIALE: ACClAIO

I —
MATERIAL: STEEL



PERNO 1S0O

PIN I1SO 1SO
15552

D G S L |
DIAM. - - i3 +0.5 +0.3 NOTE
-05 o
32 10 9.6 1.1 53 46
40 12 11.5 1.1 60 53
s0 12 11.5 1.1 68 61
63 16 15.2 1.1 78 71
a0 16 15.2 1.1 o8 91
100 20 19 1.3 118 111
125 25 23.9 1.3 139 132
160-200/ 30 28.6 1.6 180 172
250 40 37.5 1.85 211 202
320 45 42.5 1.85 234 222
—| DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
D DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
L az 0,030 s10032
ml an 0.050 510040
50 0,060 sS10050
63 0,120 S10063
80 0,150 S10080
100 0,290 S10100
125 0,530 S10125
160-200 0,980 S10160
250 2,100 S10250
3z0 2,980 S10320
TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACCIAIO

Ll l ol >\ \»n=n»n»».\.\}!!"*® ..

TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL



ARTICOLAZIONE A SQUADRA CON TESTINA SNODATA DIN 648K

SRUARE JOINT WITH SPHERICAL HEAD DIN 648K 1SO
et O —fel—
ER
{ /’:F\\
e o Oy S N O B .
P —
I t
‘ Nl %
) e |
COD. DATA \ - ™ DIAM ‘
| I L { | | | o L I | Y
: : N z 1 B B : K @
e —— : 1 ,___|___,::f|4, o= e S
T t ‘ o ; ; —T ; ; ; _Lﬁ
: @3 ’ ! AA ‘ AB —»‘
| LA LB
PROFILO DEL PEZZO
VISTO DA SOPRA :
RB\‘
|
L RA
|
E RB AB LB BI B Z AA LA ER O D N S H BS RA ES
DIAM. +0.5 o +05 +0.5 +05 +05 o NOTE
H14 Jsia MAX Jsi15 Jsi1s Js14 MAX MAX MAX H7
o -0.5 o o o -05 -01
32 6.6 5.5 18 31 21 10 32 38 51 15 10.5 10 8.5 20 5 8.5 6.5 14
40 6.6 5.5 22 35 24 10 36 41 54 18 12 12 8.5 25 5 10 6.5 16
* DISPONIBILE ANCHE
50 =] 7.5 30 45 33 12 45 50 65 20 15 16* 10.5 30 5 13.5 7.5 21 / AVAILABLE ALSO
b-12
63 ] 7.5 35 50 37 12 50 52 67 23 15 16 10.5 35 5 13.5 7.5 21
* DISPONIBILE ANCHE
{=]=] 11 =) 40 60 47 14 63 66 86 27 18 20* 11.5 45 5 15 10 25 / AVAILABLE ALSO
b-16
100 11 9 50 70 55 15 71 76 %6 30 18 20 12.5 55 s 15 10 25
* DISPONIBILE ANCHE
125 13.5 10 60 =1} 70 20 90 94 124 40 25 30* 17 65 7 20 15 37 / AVAILABLE ALSO
b-25
160 14 10 88 125 97 25 115 118 156 42 28 35 21 - - 30 19 43
200 18 13 o0 130 105 30 135 122 162 42 28 35 26 - - 30 20 43
250 22 16.5 110 160 128 35 165 150 200 52 35 40 31 - - 35 25 49 | ON DEMAND
320 26 19.5 122 180 150 40 200 170 230 62 45 50 36 - - 45 30 60 ON DEMAND
—
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
F
DIAMETER WEIGHT (KG) BASE CODE
D 3z 0,168 sO01032
m an 0,216 sSO1040
50 0,420 sai1050
63 0,520 SO01063
80 0,878 sOo1080
100 1,220 S0O1100
125 2,790 sa1125
P
) 160 6,200 S01160
% S 200 7,800 sai1 200
if zso 501250
320 sa1320
* DISPONIBILE ANCHE CON TRATTAMENTO DI ZINCATURA BIANCA / AVAILABLE ALSO
WITH TREATMENT OF WHITE ZING COATING
TRATTAMENTO: CATAFORESI NERA * MATERIALE: ACCIAIO
O

TREATMENT: BLACK CATAPHORESIS * MATERIAL: STEEL



CERNIERA FEMMINA STRETTA

NARROW FEMALE HINGE 1SO
15552

el
>

L ES IS A z H B N S D E RB PC LC TC ER RA R
DIAM. +05 +0.2 +0.2 +05 1] +05 +05 +05 +0.2 0 +05 +05 NOTE
-05 il S -0.2 -0.2 o -05 -0.5 Ll it el o o o -05 MAN -05 -05
32 45 34 14 32.5 22 5 8 5.5 30 10 6.6 5.5 3 3.3 16.5 10 6.25 2
40 55 40 16 38 25 5 8 5.5 35 12 6.6 5.5 4 4.3 18 12 8.5 2
s0 65 a5 21 46.5 27 5 10 6.5 40 16 9 7.5 4 4.3 23 15 9.25 3
63 75 51 21 56.5 32 5 10 6.5 45 16 o 7.5 4 4.3 23 15 9.25 3
a0 95 65 25 72 36 5 13 10 45 20 11 9 4 4.3 27 20 11.5 4
100 115 75 25 89 41 5 13 10 55 20 11 9 4 4.3 27 20 13 4
125 140 97 37 110 50 7 16 10 60 30 13.5 10 6 6.3 40 30 15 5
160 180 122 43 140 55 7 20 10 65 35 18 13 6 6.3 45 30 20 -
zoo 220 122 43 175 60 7 20 11 75 35 18 13 6 6.3 45 30 22 -
250 270 125 49 220 70 11 25 11 o0 40 22 16.5 8 8.3 53 40 25 - ON DEMAND
320 350 150 60 270 80 11 30 15 110 50 26 19.5 8 8.3 63 50 40 - ON DEMAND
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
N DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
D 3z 0,115 sO02032
m an 0,193 sSO02040
50 0,302 saz2050
63 0,455 S02063
80 1,020 saz2080
100 1,560 SO02100
125 3,200 s02125
4
: ﬁ 160 5,900 sOo2160
e ¥ ' ~ 200 8,300 sOo2200
S 250 soz22s50
320 sS02320
* DISPONIBILE ANCHE CON TRATTAMENTO DI ZINCATURA BIANCA / AVAILABLE ALSO
WITH TREATMENT OF WHITE ZING GOATING
TRATTAMENTO: CATAFORESI NERA * MATERIALE: ACCIAIO

Ll S . > =\ | "W D SpE=g

TREATMENT: BLACK CATAPHORESIS * MATERIAL: STEEL



CERNIERA MASCHIO STRETTA CON TESTINA SNODATA DIN 648K

NARROW MALE HINGE WITH SPHERICAL HEAD DIN 648K 1SO
15552

L ——|Hl~— SEZ A-A

R
ER
— [a)
w
\\r/ poo. oA
T
RA
(@]
M z
A (m] z D ER S B E L RB N H M T RA R ES
DIAM. +0.2 1] +0.5 +0.5 +0.5 +0.5 +0.5 +0.5 +0.5 +0.5 o NOTE
MAX  J5IS H7 MAX Hil HI4
-0.2 -05 -05 o -05 o -05 -0.5 -05 -05 -01
32 32.5 10.5 22 10 15 30 8 6.6 45 5.5 5.5 5 - - 6.25 2 14
40 38 12 25 12 18 35 8 6.6 55 5.5 5.5 5 - - 8.5 2 16
* DISPONIBILE ANCHE
s0 46.5 15 27 16* 20 40 10 9 65 7.5 6.5 5 51 19 9.25 3 21 / AvAlLABLE ALSD
b-12
63 56.5 15 32 16 23 45 10 9 75 7.5 6.5 5 - - 9.25 3 21
* DISPONIBILE ANCHE
a0 72 18 36 zO0* 27 a5 13 11 95 9 10 5 70 24 11.5 a4 25 / AvAlLABLE ALSD
b-16
100 89 18 41 20 30 55 13 11 115 9 10 5 - - 13 4 25
* DISPONIBILE ANCHE
125 110 25 50 30* 40 60 16 13.5 140 10O 10 7 102 35 15 5 37 / AvaiLABLE ALSO
b-z5
160 140 28 55 35 42 65 20 18 180 13 10 7 - - 20 - 43
zoo 175 28 60 35 az 75 20 18 220 13 11 7 - - 22 - 43
250 220 35 70 40 52 o0 25 22 270 16.5 11 11 - - 25 - 49 ON DEMAND
320 270 45 80 50 62 110 30 26 350 19.5 15 11 170 56 40 - 60 ON DEMAND
m DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
DIAMETER WEIGHT (KG) BASE DDDE
D 32 0,126 sSO03032
m o 0,207 so3040
50 0,332 sa3050
63 0,485 sS03063
80 1,005 sSa3080
100 1,468 sa3100
125 3,040 sSa3125
160 6,100 SO3160
200 8,800 sa3200
250 SO3250
320 sa3320
* DISPONIBILE ANCHE CON TRATTAMENTO DI ZINCATURA BIANCA / AVAILABLE ALSO
WITH TREATMENT OF WHITE ZING GOATING
TRATTAMENTO: CATAFORESI NERA * MATERIALE: ACCIAIO

T 1

TREATMENT: BLACK CATAPHORESIS * MATERIAL: STEEL




PERNO ANTIROTAZIONE

PIN ANTIROTATION 1SO
15552

! 1
S— P— ©Q wwn ol v wau vswe s wwe wae san ol Y
J .
i u ]
| 1l
"
A H D G =] L | M P
DIAM. o +05 +05 +02 o NOTE
Hie 05 e8 it H3 05 +03 02 |
32 3 14 10 9.6 1.1 41 32.5 4 4.5
40 4 16 12 11.5 1.1 48 38 4 6
50 4 20 16 15.2 1.1 54 43 5 6
63 4 20 16 15.2 1.1 60 49 5 6
aog 4 24 20 19 1.3 75 63 6 6
100 4 24 20 19 1.3 85 73 6 6
125 6 36 30 28.6 1.6 110 94 7 o =
160-200, 6 41 35 33 1.6 135 119 7 o =
250 8 a8 40 37.5 1.85 140 121 7 1z = ON DEMAND
320 8 58 50 42.5 1.85 165 146 7 1z = ON DEMAND
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
3z 0,025 S04032
ano 0,042 S04040
50 0,085 sSa4050
63 0,095 S04063
80 0,185 SO04080
100 0,210 S04100
125 0,600 sS04125
160-200 0,970 S04160
250 1,358 S04250
3z0 S04320
TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACCIAIO

L llll.\>...>)...,,....l.l.'’\’\'\" Sl i
TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL



FLANGIA MF1-MF2

NOTA: A RICHIESTA B POSSIBILE REALIZZARLE ANCHE A DISEGNO DEL CLIENTE!

TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA

TREATMENT: WHITE ZINC COATING

FLANGE MF1-MF2 1SO
LB ——t B =
AB 4 N [=——
' {
o | © B
| | ‘
\ ! L
& 3 — T
5 i el e S 2 %] < = B 1
/N Ny
Q) W : Tt
| 1
O O b=
|
A
A E RB N AA AB D S LA LB B
DIAM. +0.2 +0.5 +0.5 +0.5 +0.2 NOTE
HI3 HI3 Jsi4 Js14 HI3 Hn
-0.2 o -05 -05 -0.2
32 32.5 6.6 10.5 5 64 32 7 30 80 45 10
40 38 6.6 11 5 72 36 9 35 90 52 10
50 46.5 =] 15 5.5 =]n) 45 =l 40 110 65 12
63 56.5 (=) 15 5.5 100 50 9 45 120 75 12
{=]n] 72 11 18 8 126 63 12 45 150 95 16
100 89 11 18 8 150 75 14 55 170 115 16
125 110 13.5 20 9.5 180 90 16 60 205 140 20
+1
160 140 18 26 10.5 230 115 18 65 260 180 20
+2
200 175 18 26 12.5 270 135 22 75 300 2zzo0 =2 25
+3.
250 220 22 33 14.5 330 165 26 90 400 3. 285 25
+3.
320 270 26 39 15 400 200 33 110 470 350 -a. 30

NOTE: ON DEMAND IT IS POSSIBLE TO REALIZE THEM ALSO ON CUSTOMER'S DRAWING!

DIAMETRO

PEESO (KG)

CODICE BASE

DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
32 0,190 sas5032
ao 0,245 s05040
50 0,475 sSO5050
63 0,625 s05063
8o 1,425 sao5080
100 1,965 sa5100
125 3,765 sSa5125
160 6,360 s05160
200 11,370 sSaO5200
250 20,150 s05250
320 34,750 sSaO5320

MATERIALE: ACClAIO

... 'HB¥Ew

MATERIAL: STEEL



SUPPORTO PER CERNIERA INTERMEDIA

SUPPORT FOR INTERMEDIATE HINGE 1SO
15552

) O
A L
LA
LA B LB y4 A D RB E N L M G
DIAM. +05 +05 +05 +01 +0.2 +05 +0.2 +0.2 +0.2 NOTE
-as 05 05 o1 02 7 Hi3 H3 -05 02 02 02
32 46 15 30 15 32 12 11 6.6 7 18 10.5 22
40-50 55 18 36 18 36 16 15 ] =] 21 12 28
63-80 65 20 40 20 42 20 18 11 11 23 13 32
100-125 75 25 50 25 50 25 20 14 13 28.5 16 39
160-200| 92 35 60 30 60 32 26 17.7 17 40 22.5 48
250 140 50 70 35 oo 40 33 22 20 56 31 60
320 150 54 80 40 100 50 39 26 25 60 32.5 70
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
m - DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
D 3z 0,126 sO06032
m an-s0 0,200 saen4o
63-80 0,270 sae6063
100-125 0,490 S0O6100
160-200 0,990 SO06160
250 2,800 saez2s50
320 3,250 sa6320
TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACCIAIO

L l......=>\>"’ |\ ) S Ll i

TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL



PIEDINO BASSO MS1

LOW-RISE PEDESTAL MS1 1SO
15552
IR
D - 7E —=
E
D\
o N —= @ = e —] — 3 el s —s so— w —= <
. A
—| § |=—
LB Lc
A E ZE B D ZD R ZR S LA LB LC
DIAM. +0.2 +0.2 +0.2 +05 0 0 +2. NOTE
ne e ne o4 HAa ae WS oams o o 4 o
32 32.5 7 15.75 32 7 24 15 32 4 a5 35 30
40 38 7 17 36 o 28 17.5 36 4 52 36 30
s0 46.5 9 21.75 45 9 32 20 a5 5 65 47 36
63 56.5 9 21.75 50 o 32 22.5 50 5 75 45 35
a0 72 11 27 63 12 41 22.5 63 6 o5 55 a7
100 89 11 26.5 75 14 41 27.5 71 6 115 57 53
125 110 14 35 90 16.5 45 30 1) 8 140 70O 70
160 140 18 45 115 18.5 60 32.5 115 10 180 75 100
zoo 175 18 47.5 135 24 70 37.5 135 12 220 100 110
250 220 =22 55 165 26 75 45 165 14 4 270 100 1s0 ON DEMAND
320 270 26 65 200 35 85 ss 200 2z -+ 3so 130 180 ON DEMAND
—
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
b DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
D 3z 0,065 sO07032
m an 0,080 sSO7040
50 0.170 s07050
63 0,195 SO7063
80 0,364 sa7080
= 100 0,497 SO7100
125 1,060 s07125
160 2,040 S0O7160
200 3,710 sa7z20o0
250 SO7250
320 sSO07320

TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACClAIO

... 'HB¥Se

TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL



CERNIERA ANTERIORE-POSTERIORE MT5/MT6

FRONT-REAR HINGE MT5/MT6 1SO
15552

L — | ’——
| |
4 | )
° © I © |
5
[ N
_'_
— — — — el () < —
. |
\ Y
© @ ©
\ I J
A
[~ LP DP LP —=
A L DP LP D S B R | E RB N
DIAM. +02 +0.2 +05 NOTE
oe MAX ma hi4 egq Hil MAX  MAX o HI3 HI3 o
32 32.5 46 50 12 12 30 14 1 6.5 6.5 10.5 6
40 38 59 63 16 16 35 19 1.5 o 6.5 10.5 6
s0 46.5 69 75 16 16 40 19 1.6 =) 8.5 13.5 8
63 56.5 B84 o0 20 20 45 24 1.6 11.5 85 13.5 8
a0 72 102 110 20 20 a5 24 1.6 11.5 10.5 16.5 10
100 89 125 132 25 25 55 29 2 14 10.5 16.5 10
125 110 150 160 25 25 60 30 2 15 13.5 20 12
160 140 180 =200 32 32 65 40 2.5 20 18 26 16 ON DEMAND
zoo 175 250 250 32 32 75 40 2.5 20 18 26 16 ON DEMAND
—| DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
m o : ; DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
L az 0,145 518032
ml ano 0,398 S18040
50 0,518 S18050
63 1,054 S18063
80 1,610 S18080
100 3,007 S18100
125 4,670 518125
160 S18160
200 sS18200
TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACCIAIO

... n nBce

TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL



CERNIERA INTERMEDIA MT4

INTERMEDIATE HINGE MT4 1SO
15552

—amffe— 1x45°

- LP DP LP —

A L DP LP D S B R M
DIAM. +0.2 +0.2 NOTE
oe MAX ma hi4 egq o MAX  MAX
32 32.5 46 50 12 12 37 15 1 M6
40 38 59 63 16 16 46 20 1.5 M6
s0 46.5 69 75 16 16 56 20 1.6 M8
63 56.5 B84 o0 20 20 69 25 1.6 M8
a0 72 102 110 20 20 87 25 1.6 M10
100 89 125 132 25 25 107 30 2 M10
125 110 155 160 25 25 134.3 32 2 M12
160 140 190 =200 32 32 171.6 40 2.5 MI16
zoo 175 240 250 32 32 214 40 2.5 MIl16
250 220 295 320 40 40 268 50 2.5 M20
320 270 370 400 50 50 343 70 2.5 Mz24 ON DEMAND
NOTA: A RICHIESTA B FPOSSIBILE REALIZZARLE ANCHE A DISEGNO DEL CLIENTE! NOTE: ON DEMAND IT IS POSSIBLE TO REALIZE THEM ALSO ON CUSTOMER'S DRAWING!
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
m DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
D 3z 0,125 sa8sno32
m an 0,310 saO8040
50 0,390 sasoso
63 0,705 sSO8063
80 0,875 SO8080
100 1,600 SOa8100
125 2,400 sa8125
160 3,800 sSOa8160
200 6,300 saszaoo
250 10,800 sSOa8250
320 sa8320
TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACCIAIO

...\ \Bvyvs

TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL



CERNIERA INTERMEDIA REGOLABILE MT4

INTERMEDIATE HINGE ADJUSTABLE MT4 1SO
15552

—— AL |-
\
|
!
1
|
|
|
|
|
|
1
|

;s
x
o R
4
—f— —*—
S o) < | = :
[ |
—
A
[=— LP DP LP —=i
A L DP LP D S B R E M  AA
DIAM. +0.2 +0.2 +02 +02 NOTE
oe MAX ma hi4 egq o MAX  MAX o 0m
32 32.5 46 50 12 12 37 15 1 6.25 M5 7
40 38 59 63 16 16 46 20 1.5 6.25 M5 8
s0 46.5 69 75 16 16 56 20 1.6 B.25 M6 8
63 56.5 B84 o0 20 20 69 25 1.6 B8.25 M6 12
a0 72 102 110 20 20 87 25 1.6 10.25 M8 12
100 89 125 132 25 25 107 30 2 10.25 M8 15
125 110 155 160 25 25 134.3 32 2 12.25 M1O 15
160 140 190 =200 32 32 171.6 40 2.5 16.25 M12 18
zoo 175 240 250 32 32 214 40 2.5 16.25 M12 18
250 220 295 320 40 40 268 50 2.5 20.25 M16 22
320 270 370 400 50 50 343 70 2.5 24.25 - - BON PaDL /v
NOTA: A RICHIESTA B FPOSSIBILE REALIZZARLE ANCHE A DISEGNO DEL CLIENTE! NOTE: ON DEMAND IT IS POSSIBLE TO REALIZE THEM ALSO ON CUSTOMER'S DRAWING!
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
m DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
D 3z 0,118 sO9032
m an 0,300 sSO9040
50 0,370 sSO09050
63 0,680 SO09063
80 0,840 sa90o80
100 1,560 S0O9100
125 2,350 sS09125
160 4,130 S0O9160
200 6,200 sSO09200
250 11,500 SO9250
320 25,300 sS09320
TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACCIAIO

... 'HB"¥

TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL



CERNIERA INTERMEDIA SAGOMATA EURAL

INTERMEDIATE HINGE SHAPED EURAL 1SO
15552

L
| |

|
—® - D

— @~ -

— AA |—-—
|
|
L
L

4_‘._ 1x45°
|

< o
A
- LP DP LP —=|
A L DP LP D S B R K M AA AB F E
DIAM. +0.2 +0.2 +03 +03 +0.2 +0.2 +0.2 NOTE
oe MAX ma hi4 egq o MAX  MAX o 0a 0= o o
32 33.2 58 50 12 12 37 18 1 58 M5 7 22 11 6
40 40 59 63 16 16 46 20 1.5 67.5 M6 8 27 11 7
s0 48.4 69 75 16 16 56 20 1.6 B2.5 M6 8 33 14 7
63 58.7 84 o0 20 20 69 25 1.6 97 M6 12 39 14 7
a0 73.5 102 110 20 20 87 25 1.6 120 M6 12 49 16 7
100 91.6 125 132 25 25 107 30 2 146.5 M8 15 60 17 9
125 [116.7 155 160 25 25 134.3 32 2 183 M8 15 75 18 9
—| DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
m ‘ DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
L az 0,130 s19032
ml ano 0,240 S19040
50 0,295 S19050
63 0,600 S19063
80 0,720 S19080
100 1,320 S19100
125 2,015 S19125
TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACCIAIO

... 'BFe-CJC
TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL



CERNIERA INTERMEDIA QUADRATA

INTERMEDIATE HINGE SQUARE 1SO
15552

AA
\

-
°
1@

o
';.; L1 fe— B —f
n S
i | F
: pr—
i Ty | i i —_—
n |
I i /
Y ‘ X
o
)
<
x
' | i
* — — +—~1— — “— _ — 4 — [a % )
N ‘ L/
g Wi
nu | i
T il — A
T T T N
T A 1
= LP DP LP —
A L1 L2 DP LP D =] F Jd B R M AA
DIAM. +0.2 0 +0.2 +05 +0.2 +0.2 NOTE
hi4 hi4 eq MAX
-02 -03 -02 o -02 -02
32 32.5 - 65 50 12 12 45 4 - 20 0.9 M5 7
40 38 62 7/5) 63 16 16 52! 4 20 20 1.5 M5 8
50 46.5 74 o0 75 16 16 62 6 20 20 1.5 M6 8
63 56.5 88 100 90 20 20 72 6 215 25 1.5 M6 12
a0 72 109 130 110 20 20 88 7 25 25 1.5 M8 12
100 89 130 140 132 25 25 107 8 30 30 1.5 M8 15
125 1170 155 150 160 25 25 133 8 30 30 2 M1O0 15
NOTA: A RICHIESTA B FPOSSIBILE REALIZZARLE ANCHE A DISEGNO DEL CLIENTE! NOTE: ON DEMAND IT IS POSSIBLE TO REALIZE THEM ALSO ON CUSTOMER'S DRAWING!
D B DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
N 32 0,198 sS20032
m an 0,320 S20040
50 0,435 s20050
¥ 63 0,736 S20063
80 1,130 sS20080
100 1,590 S20100
125 1,880 S20125
TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACClAlO

=, AR

TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL






Cop.

S10
so4

AD2

AD3

A22

I 22 2

1ISO 15552
ALLUMINIO

1S0O 15552
ALUMINIUM

CERNIERA FEMMINA MP2 CON BUSSOLE = g‘\_‘-,
FEMALE HINGE MP2 WITH BUSHES 2\/‘9
CERNIERA MASCHIO MP4 coN BUSSOLE |
MALE HINGE MP4 WITH BUSHES g/g '
-
ARTICOLAZIONE A SQUADRA CETOF RP107P cON BUSSOLE LY 3
SQUARE JOINT CETOP RP107P WITH BUSHES '% >
PERNO I1S0O E PERNO ANTIROTAZIONE < Z o
PIN ISO AND PIN ANTIROTATION <,
CERNIERA FEMMINA STRETTA . ﬁh
-r i
NARROW FEMALE HINGE ’:{7‘
- ‘
Yy
CERNIERA MASCHIO STRETTA CON TESTINA SNODATA DIN 648K e
- i -
NARROW MALE HINGE WITH SPHERICAL HEAD DIN 648K ,._al‘
CERNIERA MASCHIO MP4 caoN BUsSsOLE PER COMPATTI ‘%’
MALE HINGE MP4 WITH BUSHES FOR COMPACT

PAG.

23

24

25

26

27

28

29



CERNIERA FEMMINA MP2 CON BUSSOLE

FEMALE HINGE MP2 WITH BUSHES 1SO
15552
o SEZ. A-A
PROFILE ,/ \
d.32 | ) L z
d250 | ]
d.320 \ i i i i
o H |
\,7,// ‘ A—.' ‘
!
;
A 7A A
o = %
N [
J— n-, i::
L < i s 2 o] g1 = B /4
! |
== Q== 2
N /'
—— L
| w o |_
(O)— ()
\\ // \\ K * 1
T
RA L
IS —— N
ES — B —f—
L ES IS A z H B N S D E RB ER RA
DIAM. +0.5 +0.2 +0.2 +05 +05 +05 +0.5 NOTE
hi4 H14 H H9 H14 Hi4 MAX
-05 -0.2 -0.2 o -05 -0.5 -05
32 45 a5 26 32.5 22 5 9 5.5 30 10 6.6 11 10 6.25
40 52 52 28 38 25 5 o 5.5 35 12 6.6 11 12 8.5
s0 65 60 32 46.5 27 5 11 6.5 40 12 9 15 12 9.25
63 75 70 40 56.5 32 5 11 6.5 45 16 o 15 16 9.25
a0 95 ETa] 50 72 36 5 14 10 45 16 11 18 16 11.5
100 115 110 60 89 41 5 14 10 55 20 11 18 20 13
125 140 130 70 110 50 7 20 10 60 25 14 20 25 15
160 180 170 90 140 55 7 20 10 65 30 18 26 25 20
zoo 220 170 90 175 60 7 25 11 75 30 18 26 25 22.5
250 270 200 110 220 70 - 25 11 oo 40* 22 33 40 25 s
3z0 350 220 120 270 B8O - 30 15 110 45* 26 39 45 40 * BEnzs BuSEOLE !
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
32 0,048 A11032
ano 0,074 Al11040
50 0,122 A11050
&3 0,190 A11063
80 0,386 A1l11080
100 0,632 Al11100
125 1,228 A11125
160 1,872 Al11160
200 3,175 A1l11200
250 5,400 Al11250
320 10,020 A11320

SU RICHIESTA DISFONIEILE ANCHE CON TRATTAMENTO DI CATAFORES| NERA / ON
DEMAND AVAILABLE ALSO WITH TREATMENT OF BLACK CATAPHORESIS

MATERIALE: ALLUMINIO

Ll PR
MATERIAL: ALUMINIUM



CERNIERA MASCHIO MP4 CON BUSSOLE

MALE HINGE MP4 WITH BUSHES 1SO
15552
P SEZ. A-A
PROFILE  / b
d32 | ‘ L z
d.250 | /
d.320 \
I A ] o H -
\ I |

ER

O—

ES

T
"LRB

RA

-

L ES A z H B N S D E RB ER RA
DIAM. +0.5 -0.2 +0.2 +0.2 +05 +05 +05 +0.5 NOTE
.05 06 02 02 o .05 05 Hi Ha Ha Mg MAX s
32 45 26 32.5 22 5 9 5.5 30 10 6.6 11 10 6.25
40 52 28 38 25 5 9 5.5 35 12 6.6 11 12 8.5
s0 65 32 46.5 27 5 11 6.5 40 12 9 15 12 9.25
63 75 40 56.5 32 5 11 6.5 45 16 9 15 16 9.25
a0 95 50 72 36 5 14 10 a5 16 11 18 16 11.5
100 115 60 89 41 5 14 10 55 20 11 18 20 13
0.5
125 140 7042 110 50 7 20 10 60 25 14 20 25 15
160 180 904. 140 55 7 20 10 65 30 18 26 25 20
0.5
zoo 220 9042 175 60 7 25 11 75 30 18 26 25 22.5
250 270 1iohe zzo 70 11 25 11 9o 40* 22 33 40 25 s
320 350 12042 270 B8O 15 30 15 110 45* 26 39 45 40 A B!
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
32 0,054 A12032
ao 0,082 A12040
50 0,132 A12050
63 0,214 A12063
80 0,424 A12080
100 0,689 A12100
125 1,300 A12125
160 1,950 A12160
200 2,950 A12200
250 5,950 A12250
320 10,080 A12320

SU RICHIESTA DISFONIEILE ANCHE CON TRATTAMENTO DI CATAFORES| NERA / ON
DEMAND AVAILABLE ALSO WITH TREATMENT OF BLACK CATAPHORESIS

MATERIALE: ALLUMINIO

Ll PR/
MATERIAL: ALUMINIUM



ARTICOLAZIONE A SRQUADRA CETOP RP1O7P CON BUSSOLE

SRUARE JOINT CETOP RP107P WITH BUSHES 1SO
15552

ES

E BIS
| | L*‘1r |

_'_l_,.ll T —— ! T 4
!II':__I__!-II: & | ! === : .: | 3 =
T z|S T T— ,|_ T i —f _r

PROFILO DEL PEZZO
VISTO DA SOPRA :

e

RA
I
E RB AB LB BI B Z AA LA ER ES D N S H BS RA
DIAM. +05 +05 +05 +05 -02 +05 +05 +05 +05 +05 NoTE
HI4 Jsia Jsi5 Jsis  Jsia MAX Ha
o -05 -05 -05 -06 o o o 05 05
32 6.6 5.5 18 31 21 8 32 38 51 10 26 10 6.4 21 3 10 6.5
40 6.6 5.5 22 35 24 10 36 41 54 11 28 12 B.4 21 3 15 6.5
50O 9 7.5 30 45 33 12 45 50 65 13 32 12 10.4 21 3 16 7.5
63 9 7.5 35 50 37 14 50 52 67 15 40 16 12.4 21 3 16 7.5
=] 11 ] 40 60 47 14 63 66 86 15 50 16 11.5 21 3 20 10
100 11 9 50 70 55 17 71 76 96 19 60 20 14.5 11 3 20 10
o.s
125 14 10 60 Ela] 70 20 90 94 124 23 704z 25 16.8 21 3 30 15
as
160 14 10 88 126 97 25 115 118 156 31.5 90412 30 21 21 3 36 19
o.s
200 18 13 90 130 105 30 135 122 162 31.5 902 30 26 21 3 40 20

—l DIAMETRO  FESD (KG) CODICE BASE
m DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
— az 0,054 A13032
< ao 0,082 A13040
50 0,154 A13050
63 0,198 A13063
8o 0,324 A13080
100 0,530 A13100
125 1,010 A13125
160 2,550 A13160
200 3,000 A13200

SU RICHIESTA DISFONIEILE ANCHE CON TRATTAMENTO DI CATAFORES! NERA / ON
DEMAND AVAILABLE ALSO WITH TREATMENT OF BLACK CATAPHORESIS
MATERIALE: ALLUMINIO

Ll PSS
MATERIAL: ALUMINIUM



PERNO 1SO E PERNO ANTIROTAZIONE m

PIN I1SO AND PIN ANTIROTATION 1SO
15552

NOTA: PER LE MISURE VEDERE PAGINA 8 (S10) E PAGINA 12 (S04)
DI QUESTO CATALDGO.

NOTE: FOR THE DIMENSIONS SEE PAGE 8 (510) AND PAGE 12 (5049)
OF THIS CATALOGUE.

s10]|

s04|

TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACClAIO

s
MATERIAL: STEEL

TREATMENT: WHITE ZINC COATING



CERNIERA FEMMINA STRETTA

NARROW FEMALE HINGE 1SO
15552
SEZ A-A
L z
1 A |
| A |
(O——©
/”’g\\
A ‘ -
. <.|.__._¥._ + Y N |

NL--—TC——

B —f=—

L ES IS A z H B N S D E RB PC LC TC ER RA R
DIAM. +05 +02 +02 +05 +05 +05 +05 +02  +02 o +05  +05 NOTE
os ™ Hia 02 02 o .05 05 Hit 7 Hi4 o 5} o as M s 05
32 45 34 14 32.5 22 5 9 5.5 30 10 6.6 6.5 3 3.3 16.5 10 6.25 1
40 52 40 16 38 25 5 =} 5.5 35 12 6.6 7 a4 4.3 18 12 7 1
s0 65 a5 21 46.5 27 5 11 6.5 40 16 9 8 4 4.3 23 15 9.25 1
63 75 51 21 56.5 32 5 11 6.5 45 16 9 8 4 4.3 23 18 9.25 1
a0 95 65 25 72 36 5 14 10 45 20 11 9.5 4 4.3 27 22 11.5 2
100 115 75 25 89 41 5 14 10 55 20 11 9.5 4 4.3 27 22 13 2.5
125 140 97 37 110 50 7 20 10 60 30 14 11 6 6.3 40 30 15 2.5
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
N DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
D 3z 0,037 AO2032
< ano 0,060 AO2040
” 50 0,100 AO02050
; 63 0,173 AO2063
80 0,375 AO2080
100 0,560 AO2100
125 1,115 AO02125

SU RICHIESTA DISFONIEILE ANCHE CON TRATTAMENTO DI CATAFORES! NERA / ON
DEMAND AVAILABLE ALSO WITH TREATMENT OF BLACK CATAPHORESIS
MATERIALE: ALLUMINIO

I 22 7
MATERIAL: ALUMINIUM



CERNIERA MASCHIO STRETTA CON TESTINA SNODATA DIN 648K

NARROW MALE HINGE WITH SPHERICAL HEAD DIN 648K 1SO
15552

SEZ A-A

i A

T
/l e — —

/
R-
R

¢ 7 HLd
3 <.L_,_4..| rl Y

\ H—-
\ \|/

ik

/
s

ES

A (m] z D ER S B E L RB N H M T RA ES
DIAM. +0.2 +05 +05 +05 +05 +05 +05 +0.5 +05 1] NOTE
MAX Jsis H7 MAX Hn Hi4
-0.2 -05 -05 o -05 o -05 -05 -0.5 -01
32 32.5 10.5 22 10 16 30 9 6.6 45 5.5 5.5 5 - - 6.25 14
40 38 12 25 12 19 35 o 6.6 52 5.5 5.5 5 - - 8.5 16
* DISPONIBILE ANCHE
50 46.5 15 27 16* 21 40 12 9 65 7.5 6.5 5 51 18 9.25 21 / AvaiLABLE ALSO
b=12
63 56.5 15 32 16 24 45 12 9 75 7.5 6.5 5 - - 9.25 21
* DISPONIBILE ANCHE
a0 72 18 36 20* 28.5 45 16 11 95 9 10 9 72 24 11.5 25 / AvalLABLE ALSO
b=16
100 89 18 41 20 30 55 16 11 115 9 10 9 - - 13 25
* DISPONIBILE ANCHE
125 110 25 50 30* 40 60 20 14 140 10 10 9 - - 15 37 / AvaiLABLE ALSO
b-z25
+ DiaPaNIBILE ANGHE
160 140 28 55 35* 45 65 20 18 180 13 10 7 - - 20 43 / AvalLABLE ALSO
b-30
* DISPONIBILE ANCHE
zoo 175 28 60 35* 48 75 25 18 220 13 11 7 - - 22.5 43 / AvalLABLE ALSO
b-30
250 220 33 70 40 52 90 25 22 270 16.5 11 11 - - 25 49 R
m DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
D 3z 0,069 AO3032
< ! an 0,103 AO03040
[ 50 0,182 AO3050
63 0,242 AO03063
80 0,472 AO3080
100 0,657 AO3100
125 1,350 AO3125
160 2,300 AO3160
200 3,700 AO3200
250 AO3250

MATERIALE: ALLUMINIO

I 22 5

MATERIAL: ALUMINIUM



CERNIERA MASCHIO MP4 CON BUSSOLE PER COMPATTI

MALE HINGE MP4 WITH BUSHES FOR COMPACGT 1SO
15552
SEZ. A-A
L Z
[ A | |
| A |

ER

|
7
— 1
1

L ES A z H B N S D E RB ER RA ©C

DIAM. +0.5 +0.2 +0.2 +03 +05 o +03 +05 +03 NOTE
os ¢ -02 -02 o -05 -04 Ha Ha H3 o MAX -05 o
20 36 16 22 20 4.5 8 3 12 8 5.5 5 8 7 12
25 39.5 16 26 20 4.5 8 3 12 8 5.5 5 8 7 12
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
N DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
N 20 0,027 A22020
< 25 0,031 A22025

SU RICHIESTA DISFONIEILE ANCHE CON TRATTAMENTO DI CATAFORES| NERA / ON
DEMAND AVAILABLE ALSO WITH TREATMENT OF BLACK CATAPHORESIS

MATERIALE: ALLUMINIO
Ll PASR
MATERIAL: ALUMINIUM



Cop.

112

113

110

101

10D2

103

104

105

107

109

Ll S IBRE

1ISO 15552
INOX

1S0O 15552
STAINLESS STEEL

CERNIERA FEMMINA MP2

FEMALE HINGE MP2

CERNIERA MASCHIO MP4

MALE HINGE MP4

ARTICOLAZIONE A SQUADRA CETOP RP107P

SQUARE JOINT CETOP RP107P

PERNO 1S0O

PIN ISO

ARTICOLAZIONE A SQUADRA CON TESTINA SNODATA DIN 648K

SQUARE JOINT WITH SPHERICAL HEAD DIN 648K

CERNIERA FEMMINA STRETTA

NARROW FEMALE HINGE

CERNIERA MASCHIO STRETTA CON TESTINA SNODATA DIN 648K

NARROW MALE HINGE WITH SPHERICAL HEAD DIN 648K

PERNO ANTIROTAZIONE

PIN ANTIROTATION

FLANGIA MF1-MF2

FLANGE MF1-MF2

PIEDINO BASSO MS1 - i
LOW-RISE PEDESTAL MS1 \T/ﬁ/
CERNIERA INTERMEDIA REGOLABILE MT4 ’AI-‘
INTERMEDIATE HINGE ADJUSTABLE MT4 I .’*

PAG.

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41



CERNIERA FEMMINA MP2

FEMALE HINGE MP2 1SO
15552

SEZ. A-A

‘ A

/ : DIAM
@ G —

A Yy

U N | ol |
m .

\\ — ”é\

@__

|

N

RA

L ES IS A z H B N =] D E RB ER RA R
DIAM. +0.5 +0.2 +0.2 +1. +05 +05 +05 +05 +05 NOTE
hi4 HI4 HIl Ha HI4 MAX
-05 -02 -02 o -05 -05 o -05 -05
32 45 45 26 32.5 22 5 8 5.5 30 10 6.6 5.5 10 6.25 2
40 55 52 28 38 25 5 8 5.5 35 12 6.6 5.5 12 8.5 2
50 65 60 32 46.5 27 5 10 6.5 40 12 9 7.5 12 9.25 3
63 75 70 40 56.5 32 5 10 6.5 45 16 9 7.5 15 9.25 3
a0 95 o0 50 72 36 - 13 10 45 16 11 9 15 11.5 4
100 115 110 60 89 41 - 13 10 55 20 11 =] 20 13 4
125 140 130 70 110 50 - 16 10 60 25 13.5 10 25 15 5
160 180 170 90 140 55 7 20 10 65 30 18 26 25 20 5
200 220 170 90 175 60 7 25 11 75 30 18 26 25 22.5 5
250 270 200 110 220 70 - 25 11 =a] 40 22 16.5 40 25 - ON DEMAND
320 350 220 120 270 80 - 30 15 110 45 26 19.5 45 40 - ON DEMAND
—
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
F
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
— 3z 0,115 111032
I
40 0,200 111040
50 0,305 111050
63 0,460 111063
80 0,910 111080
100 1,535 111100
125 2,890 1171125
160 5,450 111160
200 9,200 111200
250 111250
320 111320

MATERIALE! INOX AISI 316

e 3 1

MATERIAL: STAINLESS STEEL AISI 316



CERNIERA MASCHIO MP4

MALE HINGE MP4 1SO
SEZ. A-A
E z
| A | _—H‘_
| &
7 ' N D
- J\ [ ] R ER
A 7 | 2
= < l—— ¢ N J — —l HES —] - @)
] 2
N | /
N £ 1
~— B ~a .
Yy | w
\ * C
|
RA
e—— ES — — N |l
—— B —f-—
L ES A y4 H B N =] D E RB ER RA R
DIAM. +0.5 -0.2 +0.2 +0.2 +1 +05 +05 +05 +05 +0.5 NOTE
HIl H9 HI4 MAX
-05 -0.6 -0.2 -0.2 o -05 -05 o 05 -05
32 45 26 32.5 22 5 El 5.5 30 10 6.6 5.5 10 6.25 2
40 52 28 38 25 5 9 5,15 35 12 6.6 5.5 12 7 2
50 65 32 46.5 27 5 11 6.5 40 12 9 7.5 12 9.25 3
63 75 40 56.5 32 5 11 6.5 45 16 9 7.5 16 9.25 3
ao 95 50 72 36 5 14 10 45 16 11 =l 16 11.5 4
100 115 60 89 41 5 14 10 55 20 11 9 20 13 4
o.s
125 140 7042 110 50 7 20 10 60 25 14 10 25 15 5
as
160 180 90..2 140 55 7 20 10 65 30 18 26 25 20 5
o.s
200 220 9042 175 60 7 25 11 75 30 18 26 25 22.5 5
as
270 11042 220 70 11 25 11 90 40 22 16.5 40 25 - ON DEMAND
o.s
350 12042 270 80 11 30 15 110 45 26 19.5 45 40 - ON DEMAND
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE

1zl .,

e 3 2

DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
32 0,160 112032
ao 0,224 112040
50 0,370 112050
63 0,630 112063
8o 1,235 112080
100 2,020 1172100
125 3,540 112125
160 5,780 112160
200 9,520 112200
250 112250
320 112320

MATERIAL

MATERIALE! INaOX AISI 304

. STAINLESS STEEL AISI|I 304



ARTICOLAZIONE A SRQUADRA CETOP RP10O7P

SRUARE JOINT CETOP RP10O7P 1SO
15552

f———— ES ——— ]

!n-:——:——!-n! BN ! === fi:
. R —
23 . AA
F LA

PROFILO DEL PEZZO
VISTO DA SOPRA :

N

RA
|
E RB AB LB BI B Z AA LA ER ES D N S H BS RA
DIAM. +0.5 +05 02 +05 +05 +05 +05  +05 NOTE
HI4 o Js4 MAX  JsIs o SIS JSI4 MAX MAX Hg o o o o5 os
32 6.6 5.5 18 31 21 8 32 38 51 10 26 10 6.5 21 3 10 6.5
40 6.6 5.5 22 35 24 10 36 41 54 11 28 12 8.5 21 3 12 6.5
s0 9 7.5 30 a5 33 12 45 50 65 13 32 12 10.5 21 3 16 7.5
63 ] 7.5 35 50 37 12 50 52 67 15 40 16 10.5 21 3 16 7.5
a0 11 9 40 60 a7 14 63 66 86 15 50 16 11.5 21 3 20 10
100 11 9 50 70 55 15 71 76 96 19 60 20 12.5 11 3 20 10
125 14 10 60 ETa] 70 20 o0 94 124 =2z w7o0s 25 17 21 3 30 15
—| DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
m DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
— 3z 0,156 113032
|
ano 0,224 113040
50 0,445 113050
63 0,578 113063
80 0,965 113080
100 1,465 113100
125 3,120 113125

MATERIALE! INOX AISI 316

e 3 3
MATERIAL: STAINLESS STEEL AISI 316



PERNO 1S0O

PIN 1SO 1SO
15552
| 1
— — & — —t =t = e Ll —
| A
D G =] L |
DIAM. - - w3 +0.5 +0.3 NOTE
-05 o
32 10 9.6 1.1 53 46
40 12 11.5 1.1 60 53
50 12 11.5 1.1 68 61
63 16 15.2 1.1 78 71
ao 16 15.2 1.1 o8 91
100 20 19 1.3 118 111
125 25 23.9 1.3 139 132
160-200 30 28.6 1.6 180 172
250 40 37.5 1.85 211 202 ON DEMAND
320 45 42.5 1.85 234 222 ON DEMAND

e 34

DIAMETRO

PEESO (KG)

CODICE BASE

DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
32 0,030 11Too32
ao 0,050 110040
50 0,060 110050
63 0,120 110063
8o 0,150 110080
100 0,290 110100
125 0,530 110125

160-200 0,980 1170160
250 110250
320 110320

MATERIALE! INOX AISI 316

MATERIAL: STAINLESS STEEL AISI 316



ARTICOLAZIONE A SQUADRA CON TESTINA SNODATA DIN 648K

SRUARE JOINT WITH SPHERICAL HEAD DIN 648K 1SO
|-— ES —=
-] O - jo——— B| — =
ER
| /’*‘\
VA — W | *
- 4"b:_,’:?_,,4 = 4— ? _—
' NP %
P —]
-
5 —e— & ~
COD. DATA J ™ DIAM
| | L \ { | | | T | | | ‘
| ! z 1! A0 ] | e il
G = —— f W r————- T (O ===,
T T T T T T T T T ?
= oS | AA ! - AB ——‘
LA LB
PROFILO DEL PEZZO
VISTO DA SOPRA :
RB
I
L RA
|
E RB AB LB BI B Z AA LA ER O D N [ H BS RA ES
DIAM. +05 o +05 +05 +05 +05 i] NOTE
Hi4 Jsi4 MAX Js1s Js15 Jsi4 MAX MAX MAX H7
o -0.5 o 1] o -05 -01
32 6.6 5.5 18 31 21 10 32 38 51 15 10.5 10 8.5 20 5 8.5 6.5 14
40 6.6 5.5 22 35 24 10 36 41 54 18 12 12 8.5 25 =) 10 6.5 16
50 =l 7.5 30 45 33 12 45 50 65 20 15 16 10.5 30 5 13.5 7.5 21
63 9 7.5 S5 50 S 12 50 52 67 23 15 16 10.5 =lis) 5 13.5 7.5 21
{=]n] 11 =] 40 60 47 14 63 66 86 27 18 20 11.5 45 5 15 10 25
100 11 9 50 70 55 15 71 76 96 30 18 20 12.5 55 5 15 10 25
125 13.5 10 60 90 70 20 =]u) 94 124 40 25 30 17 65 7 20 15 37
160 14 10 88 125 97 25 115 118 156 42 28 35 21 o = 30 19 43 ON DEMAND
200 18 13 =]n) 130 105 30 135 122 162 42 28 35 26 - - 30 20 43 ON DEMAND
250 22 16.5 110 160 128 35 165 150 200 52 =5 40 =1 o = =lis) 25 49 ON DEMAND
320 26 19.5 122 180 150 40 200 170 230 62 45 50 36 - - 45 30 60 ON DEMAND
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE

e 35

DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
32 0,168 101032
ao 0,216 101040
50 0,420 101050
63 0,520 101063
8o 0,878 101080
100 1,220 101100
125 2,250 101125
160 6,200 101160
200 7,800 101200
250 101250
320 101320

MATERIALE! INOX AISI 316

MATERIAL: STAINLESS STEEL AISI 316



CERNIERA FEMMINA STRETTA

NARROW FEMALE HINGE 1SO
15552

SEZ. A-A

AN T

RA

L ES IS A z H B N S D E RB PC LC TC ER RA R
DIAM. +05 +0.2 +0.2 +05 [n] +05 +05 +05 +0.2 o +0.5 +0.5 NOTE
-05 il b -0.2 -0.2 o -05 -0.5 Ll it el o o o -0.5 MAN -0.5 -05
32 45 34 14 32.5 22 5 8 5.5 30 10 6.6 5.5 3 3.3 16.5 10 6.25 2
40 55 40 16 38 25 5 8 5.5 35 12 6.6 5.5 a4 4.3 18 12 8.5 2)
s0 65 a5 21 46.5 27 5 10 6.5 40 16 9 7.5 4 4.3 23 15 9.25 3
63 75 51 21 56.5 32 5 10 6.5 45 16 9 7.5 4 4.3 23 15 9.25 3
a0 95 65 25 72 36 5 13 10 45 20 11 9 4 4.3 27 20 11.5 4
100 115 75 25 89 41 5 13 10 55 20 11 9 4 4.3 27 20 13 4
125 140 97 37 110 50 7 16 10 60 30 13.5 10 6 6.3 40 30 15 5
160 180 122 43 140 55 7 20 10 65 35 18 13 6 6.3 45 30 20 - ON DEMAND
zoo 220 122 43 175 60 7 20 11 75 35 18 13 6 6.3 45 30 22 - ON DEMAND
250 270 125 49 220 70 11 25 11 =} a0 22 16.5 8 8.3 53 40 25 - ON DEMAND
320 350 150 60 270 80 11 30 15 110 50 26 19.5 8 8.3 63 50 40 - ON DEMAND
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
N DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
D 3z 0,115 102032
|
an 0,193 102040
50 0,302 102050
63 0,455 102063
80 1,020 102080
100 1,560 102100
125 3,200 102125
160 5,900 102160
200 8,300 102200
250 102250
320 102320

MATERIALE! INOX AISI 316

I 3 6

MATERIAL: STAINLESS STEEL AISI 316



CERNIERA MASCHIO STRETTA CON TESTINA SNODATA DIN 648K

NARROW MALE HINGE WITH SPHERICAL HEAD DIN 648K IS0
L —= H|=— SEZ A-A
I A |
L L
T
/fJ\ D DIAM \
. . R
DTS
A e *
7 gL f Y \
: ] ﬁ—’__‘_‘)—v— 40
— < L, . ~1 —I %:%:__' — . — + f— [a)
— e T £ &
\ H-—-H / T
N\ ||~ /
e o
f"\ N B
\\r/ poo. oA
I
RA
O
ES —| B |=—
M Z
A (m] V4 D ER S B E L RB N H M T RA R ES
DIAM. +0.2 o +05 +05 +05 +05 +05 +05 +05 +0.5 o NOTE
MAX SIS H7 MAX HIl HI4
-0.2 -05 -05 o -05 o -05 -05 -05 -05 -01
32 32.5 10.5 22 10 15 30 8 6.6 45 5.5 5.5 5 - 6.25 2 14
40 38 12 25 12 18 35 8 6.6 S5 5.5 515 =) - 8.5 2 16
50 46.5 15 27 16 20 40 10 9 65 7.5 6.5 5 51 19 9.25 3 21
63 56.5 15 32 16 23 45 10 9 75 7.5 6.5 5 - 9.25 3 21
an 72 18 36 20 27 45 13 11 95 9 10 5 70 24 11.5 4 25
100 89 18 41 20 30 55 13 11 115 9 10 5 - 13 a 2i5
125 110 25 50 30 40 60 16 13.5 140 10 10 7 102 35 15 5 37
160 140 28 55 35 a4z 65 20 18 180 13 10 7 - 20 43 ON DEMAND
200 175 28 60 35 42 75 20 18 220 13 11 7 - 22 43 ON DEMAND
250 220 35 70 40 52 90 25 22 270 16.5 11 11 - 2i5 49 ON DEMAND
320 270 45 80 50 62 110 30 26 350 19.5 15 11 170 56 40 60 ON DEMAND
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE

e 3 7

DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
32 0,126 103032
ao 0,207 103040
50 0,332 103050
63 0,485 103063
8o 1,005 103080
100 1,468 103100
125 2,970 103125
160 6,100 103160
200 8,800 103200
250 103250
320 103320

MATERIAL:

MATERIALE! INOX AISI 316

STAINLESS STEEL AISI 316



PERNO ANTIROTAZIONE

PIN ANTIROTATION 1SO
—M | i P =
a | T
SE— w D ez B T S S ) | TR |
: ’u [
| 1—s
-
A H D G =] L | M P
DIAM. 1] +0.5 +0.5 +0.2 o NOTE
Hi2 e8 h HI3
-05 -05 +03 -0.2 1
32 3 14 10 9.6 1.1 41 32.5 4 4.5
40 4 16 12 11.5 1.1 48 38 4 6
50 4 20 16 15.2 1.1 54 43 5 6
63 4 20 16 15.2 1.1 60 49 5 6
ao 4 24 20 19 1.3 75 63 6 6
100 4 24 20 19 1.3 85 73 6 6
125 6 36 30 28.6 1.6 110 94 7 El
160-200 6 41 35 33 1.6 135 119 7 9 ON DEMAND
250 8 48 40 37.5 1.85 140 121 7 12 ON DEMAND
320 8 58 50 42.5 1.85 165 146 7 12 ON DEMAND

e 38

DIAMETRO

PEESO (KG)

CODICE BASE

DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
32 0,025 104032
ao 0,042 104040
50 0,085 104050
63 0,095 104063
8o 0,185 104080
100 0,210 104100
125 0,600 104125
160 104160
250 104250
320 104320

MATERIALE! INOX AISI 316

MATERIAL: STAINLESS STEEL AISI 316



FLANGIA MF1-MF2

FLANGE MF1-MF2 1SO
LB —— B =
AB | N fre—
! f
(} | {} =4 | ¥+ a
| | *
\ ! LA
& B — SE i
5 i SR g — = %] < &+ 1
72\ Ny
e : w(_p ) L X1+
| 1
o ! O =
|
A
A E RB N AA AB D S LA LB B
DIAM. +0.2 +0.5 +0.5 +0.5 +0.2 NOTE
HI3 HI3 Jsi4 Js14 HI3 Hn
-02 o -05 -05 -02
32 32.5 6.6 10.5 5 64 32 7 30 80 a5 10
40 38 6.6 10.5 5 72 36 9 35 =} 52 10
s0 46.5 8.5 13.5 5.5 90 a5 =) 40 110 65 12
63 56.5 8.5 13.5 5.5 100 50 9 45 120 75 12
a0 72 10.5 16.5 7 126 63 12 45 150 95 16
100 89 10.5 16.5 7 150 75 14 55 170 115 16
125 110 13.5 20 9.5 180 90 16 60 205 140 20 ON DEMAND
+1
160 140 18 26 10.5 230 115 18 65 =260 180 . 20 ON DEMAND
+2.
zoo 175 18 26 12.5 270 135 22 75 300 220 2 25 ON DEMAND
+3.
250 220 22 33 14.5 330 165 26 90 400 2. 285 25 ON DEMAND
+3.
320 270 26 39 15 400 200 33 110 470 350 w30 ON DEMAND
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
3z 0,190 105032
ao 0,245 105040
50 0,492 105050
63 0,635 105063
80 1,470 105080
100 2,020 105100
125 105125
160 105160
200 105200
250 105250
320 105320

MATERIALE! INaOX AISI 304

e 39

MATERIAL: STAINLESS STEEL AIS| 304



PIEDINO BASSO MS1

LOW-RISE PEDESTAL MS1 1SO
IR
D |- 7F —=|
E
D\
o S OO | (g 3 el ol e g —— <
-
— S f-—

LB Lc
A E ZE B D ZD R ZR S LA LB LC

DIAM. +0.2 +0.2 +0.2 o +. +2. NOTE

Jsi4 H14 HIS Jsis

-0.2 -0.2 -0.2 -0.2 -1 1]
32 32.5 7 15.75 32 7 24 15 32 4 45 35 30
40 38 7 17 36 10 28 17.5 36 4 52 36 30
50 46.5 =] 21.75 45 10 32 20 45 5 65 47 36
63 56.5 9 21.75 50 10 32 22.5 50 5 75 45 =lis)
{=]n] 72 11 27 63 12 41 22.5 63 6 95 55 47
100 89 11 26.5 75 14 41 27.5 71 6 115 57 53
125 110 14 35 90 16.5 45 30 90 8 140 70 70
160 140 18 45 115 18.5 60 32.5 115 10 180 75 100
200 175 18 47.5 135 24 70 37. 135 10 220 S8 108

e 4.0

DIAMETRO

PEESO (KG)

CODICE BASE

DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
32 0,065 107032
ao 0,073 107040
50 0,152 107050
63 0,190 107063
8o 0,364 107080
100 0,480 107100
125 0,995 107125
160 2,020 107160
200 3,000 107200

MATERIAL: STAINLESS STEEL AIS| 304

MATERIALE! INaOX AISI 304




CERNIERA INTERMEDIA REGOLABILE MT4

INTERMEDIATE HINGE ADJUSTABLE MT4 1SO
MI
+ — d .
< K _ ] - |_ o @¥ 1 1
o O o
} |
| | |
L - S—
o
v
=
x
e :
— fa) < - = -
—
A
[ LP DP LP —=
A L DP LP D =] B R E M AA
DIAM. +0:2 +02 +02 +0:2 NOoTE
hia hi4 eg MAX  MAX
-02 o o D2
32 32.5 46 50 12 12 37 15 1 6.25 M5 7
40 38 59 63 16 16 46 20 1.5 6.25 M5 =]
soO 46.5 69 75 16 16 56 20 1.6 8.25 M6 g
63 56.5 84 90 =20 20 69 25 1.6 8.25 M6 12
ao 72 102 110 =20 20 87 25 1.6 10.25 M8 12
100 89 125 132 25 25 107 30 2 10.25 M8 15
125 1170 157 160 25 25 134 32 2 12.25 M1O0 15
160 140 190 200 32 32 171 40 2.5 16.25 - FaN many /v
200 175 240 250 32 32 214 40 2.5 16.25 - FON PaDL /v
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE

e 4 1

DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
32 0,129 10s032
ao 0,315 109040
50 0,370 109050
63 0,710 109063
8o 0,910 109080
100 1,760 109100
125 2,630 109125
160 4,310 109160
200 7,180 109200

MATERIALE! INOX AISI 316

MATERIAL: STAINLESS STEEL AISI 316



1ISO 6432
AGCIAIO

1SO 6432
STEEL

Cop.

FLANGIA
S14

FLANGE

PIEDINO
S15

PEDESTAL

s16 CERNIERA FEMMINA (CON PERNO)

FEMALE HINGE (WITH PIN)

PAG.

43

44

45

I <] 2



FLANGIA

FLANGE 1SO
6432

A B E R1 R2 S
DIAM. +02 +02 +02 +03 NoTE
Jsi3 HI3
-0.2 -0.2 -0.2 +01
8-10 30 3 4.5 11 5 12
12-16 | 40 a 5.5 15 6 16
20-25 | 50 5 6.5 20 8 22

— DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
q DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
- 8-10 0,013 S14008
ml 12-16 0,025 S14012
20-25 0,050 S14020
TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACClAlO

I <] =
TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL



PIEDINO

PEDESTAL 1SO
6432

L -— M
A B E R =] | L M z
DIAM. +0.2 +03  +03 +0.2 NOTE
1513 02 HI3 - MAX +01 o 02
B-10 25 3 4.5 10 12 11 35 16 16
12-16 32 4 5.5 13 16 14 42 20 20
20-25 | 40 5 6.6 20 22 17 54 25 25
—| DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
m DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
— 8-10 0,020 S15008
ml 12-16 0,042 s15012
20-25 0,090 S15020
TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACCIAIO

I 4 4
TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL



CERNIERA FEMMINA (CON PERNO)

FEMALE HINGE (WITH PIN) 1SO
6432
ES

|

|
O
-

A B E R D L z 1S ES D G =] L |
DIAM. +0.2 +0.2 +0.2 +01 +01 +05 +03 NOTE
Jsi3 HI3 MAX F8 7
-02 -0.2 o o o o o
a8-10 12.5 2.5 4.5 5 4 22 24 8.1 13 4 2.3 0.8 18 14
12-16 15 3 5.3 7 6 25 27 12.1 18 6 4 0.8 24 19
20-25 20 4 6.6 10 8 32 30 16.1 24 8 7 0.9 30 25
m| DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
| 8-10 0,020 S16008
ml 12-16 0,034 s16012
20-25 0,078 S16020

TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACClAIO
I 45

TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL



1ISO 6432
INOX

1SO 6432

STAINLESS STEEL

lllllll

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE

46

0 ® &
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FLANGIA

FLANGE 1SO
6432

A B E R1 R2 S
DIAM. +02 +02 +02 +03 NoTE
Jsi3 HI3
-0.2 -0.2 -0.2 +01
8-10 30 3 4.5 11 5 12
12-16 | 40 a 5.5 15 6 16
20-25 | 50 5 6.5 20 8 22

DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
¢ DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
- 8-10 0,013 114008
I

12-16 0,025 114012
20-25 0,050 114020

MATERIALE! INOX AISI 304
e 4 7
MATERIAL: STAINLESS STEEL AISI 304



PIEDINO

PEDESTAL 1SO
6432

L
!
1

L -— M
A B E R =] | L M z
DIAM. +0.2 +03  +03 +0.2 NOTE
Jsi3 HI3 MAX
-0.2 +01 o -0.2
a8-10 25 3 4.5 10 12 11 35 16 16
12-16 32 4 5.3 13 16 14 42 20 20
20-25 40 5 6.6 20 22 17 54 25 25
ml DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
- 8-10 0,020 115008
I
12-16 0,042 115012
20-25 0,090 115020

MATERIALE: INOX AISI 304
e 48
MATERIAL: STAINLESS STEEL AISI 304



CERNIERA FEMMINA (CON PERNO)

1SO

FEMALE HINGE (WITH PIN)
6432

ES

|

|

|

|

!
O
-
L

A B E R D L V4 IS ES D G S L |
DIAM. +0.2 +0.2 +0.2 +01 +01 +05 +03 NOTE
Js13 HI3 MAX F8 7
o2 02 o o o o o
8-10 12.5 2.5 4.5 5 4 22 24 8.1 13 4 2.3 0.8 18 14
12-16 13 3 5.3 7 6 25 27 12.1 18 6 4 0.8 24 19
20-25 20 4 6.6 10 8 32 30 16.1 24 8 7 0.9 30 25
m| DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
— 8-10 0,020 116008
I
12-16 0,034 116012
20-25 0,078 116020

MATERIALE! INaOX AISI 304

Ll EERElE
MATERIAL: STAINLESS STEEL AIS| 304



Cop.

S41

S41

S42

S43

S44

S45

S46

. 5 0

ACGCESSORI STELO
AGCIAIO

ROD ACCESSORIES
STEEL

FORCELLA FEMMINA DIN 71752 - FILETTO IS0 8140 CETOP (CON CLIP)

FEMALE FORK DIN 71752 - THREAD IS0 8140 CeETOP (WITH CLIP)

FORCELLA FEMMINA DIN 71752 - FILETTO IS0 8140 CeETOP (CON PERNDO)

FEMALE FORK DIN 71752 - THREAD IS0 8140 CETOP (WITH PIN)

ARTICOLAZIONE A SQUADRA CETOP RP107P STRETTA PER FORCELLA DIN 71752

NARROW SQUARE JOINT CETOP RP107P FOR FORK DIN 71752

TESTA A SNODO DIN I1S0O 12240-4 serIE K - FILETTO I1S0O 8139 CETOP

ROD END BEARING DIN IS0O 12240-4 K SERIES - THREAD 1S5S0 8139 CeTOP

DADO ESAGDONALE UNI 5589 DIN 936

HEXAGONAL NUT UNI 5589 DIN 936

SNODO AUTOALLINEANTE

SELF-ALIGNING JOINT

FLANGIA AUTOALLINEANTE

SELF-ALIGNING FLANGE

PAG.
i 51
8} | 52
- = 53
r'.
© 54

55
3 56

57



FORCELLA FEMMINA DIN 71752 - FILETTO IS0O 8140 CETOP (CON CLIP)

FEMALE FORK DIN 71752 - THREAD IS0 8140 CETOP (WITH CLIP)

SEZ. A-A
N ‘ = E R J—~
S / 7 m
& 74 7
/ L e | T
//// A > //"| \\\
/ / yyi
7 P \
'y SIS [P B .
\ )
| iy
N\N[>N—"| 7R
7 s 77
Xz N~
L/ /)/ . |
I T T
[
| —
— L
-
|
o 2 } SR B
|
7o —
AN
7 300 |=—
I H
L ES IS D z | H N E =] R
DIAM. TIPO M +03 +0.70 +0.4 +07 +0.5 +0.5 +0.2 +03 +0.2 NOTE
it -0.2 +015 -04 o -05 -05 -0.2 -03 -0.2
8-10 1S5S0 M4ax0.7 8 8 4 4 16 11 21 8 6 8 0.5
12-16 150 M6x1 12 12 6 6 24 16 31 12 9 10 0.5
20 1S5S0 M8x1.25 16 16 8 8 32 21 a2 16 12 14 0.5
25-32 ISD M10x1.25 20 20 10 10 40 26 52 20 15 18 0.5
32 DIN M10x1.5 20 20 10 10 40 26 52 20 15 18 0.5
40 1S5S0 M12x1.25 24 249 12 12 48 30 62 24 18 20 0.5
40 DIN M12x1.75 24 249 12 12 48 30 62 24 18 20 0.5
50-63 1S5S0 M16x%x1.5 32 32 16 16 64 39 83 32 24 26 1
50-63 DIN M16x2 32 32 16 16 64 39 83 32 24 26 1
80-100 1S5S0 M20x1.5 40 40 20 20 80 49 105 40 30 34 1.5
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE

s41|

TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA

e 51

TREATMENT: WHITE ZINC COATING

DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
8-10 0,007 S41M041
12-16 0,020 S41M0O6I
20 0,047 S41M0O8I
25-32 0,090 S41M10I
az 0,090 S41M10D
4o 0,148 S41M1 21
ano 0,148 S41M12D
50-63 0,335 S41M16I
50-63 0,335 S41M16D

g80-100 0,678 S41M201

MATERIALE: ACClAIO

MATERIAL: STEEL



FORCELLA FEMMINA DIN 71752 - FILETTO IS0O 8140 CETOP (CON PERNO)

FEMALE FORK DIN 71752 - THREAD IS0 8140 CETOP (WITH PIN)

R Ry S e

f-\
Z | %
7 P N\
v %] — —] — A _\\ _\ —
| NN
\ N Vi
N |7
~ —
|——A
L
H
L ES 1S D y4 | H N E =] R
DIAM. TIPO M +03 +0.70 +0.4 +0.5 +0.5 +0.5 +0.2 +03 +0.2 NOTE
it -02  +01s -04 o -0.5 -05 -0.2 -03 -0.2
125 150 M27x2 55 55 30 30 110 65 148 54 38 a8 2
160-200| DIN M36x2 70 70 35 =5 144 84 188 72 40 60 3
250 DIN M4a2x2 85 85 40 40 168 104.3 232 84 63.5 70 5
320 DIN M48x2 96 96 50 50 192 117.3 265 96 73 82 5)
—
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
F
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
q. 125 1,835 S41M27I
160-200 3,875 S41M36D
ml 250 6,750 S41M42D
320 9,660 S41M48D
4
TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACCIAIO

I 5 2

TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL



ARTICOLAZIONE A SRQUADRA CETOP RP1O7P STRETTA PER FORCELLA DIN 71752

NARROW SQUARE JOINT CETOP RP107P FOR FORK DIN 71752

——t ES A= -~ Bl —=
ER
|
L[]
' f
_ | a
_'_
' — -\
COD.DATA - Lo DIAM
| | | L | | | - | | | *
[T, N I z 11 — 1 ‘ | T @
H i ] rm I Lo ! = LI ke H
[ o] N | !
2 | AA . |~ AB —
I LA 1 LB

PROFILO DEL PEZZO
VISTO DA SOPRA :

Pr s

E RB AB LB Bl B y4 AA LA ER ES D N =] H BS RA
DIAM. FOR +05 +05 -02 +05 +05  +05 +05 NOTE
HI4 JsK4 MAX  JsIS JsIS US4 MAX  MAX HI
o -05 -06 o o o -05
32 M10O| 6.6 5.5 18 31 21 8 32 38 51 10 10 10 6.5 20 5 8.5 6.5 | ON DEMAND
40 M12 6.6 5.3 22 35 24 10 36 41 54 11 12 12 =5 25 5 10 6.5 ON DEMAND
50 M16 9 7.5 30 45 33 12 45 50 65 13 16 16 10.5 30 5 13.5 7.5 | ON DEMAND
63 M16 9 7.5 35 50 37 12 50 52 67 15 16 16 10.5 35 5 13.5 7.5 ON DEMAND
a0 Mzo| 11 9 40 60 47 14 63 66 86 15 20 20 11.5 45 5 15 10 | ON DEMAND
100 M20 11 9 50 70 55 15 71 76 96 18 20 20 12.5 55 5 15 10 ON DEMAND

—| DIAMETRO PESO (KEG) CODICE BASE
N DIAMETER WEIGHT (KG) BASE EDDE
q. 32 S42032
0N 4o s42040
50 S42050
63 S42063
80 S42080
100 S42100
"'J
SRS
S
* DISFONIBILE ANGHE GON TRATTAMENTD DI ZINGATURA SIANGA / AVAILABLE ALSO
TRATTAMENTO: CATAFORESI NERA * MATERIALE: ACCIAIO

I 5 3
TREATMENT: BLACK CATAPHORESIS * MATERIAL: STEEL



TESTA A SNODO DIN

1ISO 12240-4 SERIE K- FILETTO 1S0O 8139 CETOP

ROD END BEARING DIN

N—

ER

IS0 12240-4 K SERIES - THREAD

ES
]
|
p— e ——

sl

f——W

ISO 8139 CETOP

L ES O D Z a N W s F ER

DIAM TiFO M o +04 NOTE
-o1 H7 -04 MAX
8-10 1S5S0 M4ax0.7 10 8 6 5 27 13° 10 =l 9 11 18
12-16 150 M6x1 12 9 6.75 6 30 13° 11 11 10 13 20
20 1S5S0 M8x1.25 16 12 9 8 36 14° 13 14 12.5 16 249
25-32 ISD M10x1.25 20 14 10.5 10 43 13° 15 17 15 19 28
32 DIN M10x1.5 20 14 10.5 10 43 13° 15 17 15 19 28
40 ISD M12x1.25| 22 16 12 12 50 13° 17 19 17.5 22 32
40 DIN M12x1.75| 22 16 12 12 50 13° 17 19 17.5 22 32
50-63 1S5S0 M16x%x1.5 28 21 15 16 64 15° 23 22 22 27 42
50-63 DIN M16x2 28 21 15 16 64 15° 23 22 22 27 42
80-100 1S5S0 M20x1.5 33 25 18 20 77 14° 27 30 27.5 34 50
125 1S5S0 M27x2 51 37 25 30 110 17° 36 41 40 50 70
160-200| DIN M36x2 56 43 28 35 125 19° 41 50 46 58 80
250 DIN M42x2 60 49 33 40 142 16° 45 515 53 65 91
320 DIN M48x2 65 60 45 50 160 14° 58 65 65 75 115

DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE

S43]

TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA

DIAMETER

WEIGHT (KG)

BASE CODE

8-10 0,018 S43M041
12-16 0,025 sS43M0O6I1
20 0,044 S43M0O8I
25-32 0,072 S43M10I
az 0,072 S43M 10D
4o 0,110 S43M1 21
ano 0,110 S43M12D
50-63 0,214 S43M1 61
50-63 0,214 S43M16D
g80-100 0,398 S43M20I1
125 1,207 S43M27I1
160-200 1,668 S43M36D
250 2,400 S43M42D
azo 4,730 S543M48D

MATERIALE: ACClAIO

. 5 4

TREATMENT: WHITE ZINC COATING

MATERIAL: STEEL



DADO ESAGONALE UNI 5589 DIN 936

HEXAGONAL NUT UNI 5589 DIN 936

> ERE
\\
N

S )

DIAM. TIFPO M NOTE
8-10 1ISD M4ax0.7 3.2 7
12-16 I1ISD M6x1 4 10
20 1ISD MBx1.25 5 13
25-32 ISD M10x1.25 6 17
32 DIN M10x1.5 6 17
40 ISD M12x1.25 7 19
40 DIN M12x1.75 7 19
50-63 ISD M16x1.5 8 24
50-63 DIN M16x2 8 24
80-100 1ISD M20x1.5 =l 30
125 ISD M27x2 12 41
160-200| DIN M36x2 14 55
250 DIN M42x2 16 65
320 DIN M48x2 18 75

S544|

TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA

TREATMENT: WHITE ZINC COATING

DIAMETRO

PEESO (KG)

CODICE BASE

DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
8-10 0,001 S44M041
12-16 0,002 S44M0O6lI
20 0,003 S44M0O8I
25-32 0,006 S44M10I
az 0,006 S44M 10D
4o 0,011 S44M1 21
ano 0,011 S44M12D
50-63 0,014 S44M1 61
50-63 0,014 S44M 16D

80-100 0,029 S44M20I1I
125 0,081 S44M27I1

160-200 0,184 S44M36D
250 0,282 S44M42D
azo 0,428 S544M48D

MATERIALE: ACClAIO

MATERIAL: STEEL



SNODO AUTOALLINEANTE

SELF-ALIGNING JOINT

|
|—T—|
i
[
.
@S

T —
0
AY
- Wi
N
B [ D E F =] H | L N w1 w2z a°
DIAM. | TiFO M +15 +03 +03 +03 +03 NOTE
15 -03 -03 -03 -03
12-16 | 180 M6x1 36.5 11 3.5 18.5 3 8.5 14.5 13 1 12.5 7 5 6°
20 ISD MB8x1.25 58 21 4 28.5 8 12.5 19 17 2 16 11 7 8°
25-32 ISD M10x1.25|74.5 23 6.5 36 14 22 32 30 2 22 19 12 8°
32 DIN M10x1.5 |74.5 23 6.5 36 14 22 32 30 2 22 19 12 8°
40 ISD M12x1.25| 75 24 6.5 36 14 22 32 30 2 22 19 12 8°
40 DIN M12x1.75| 75 24 6.5 36 14 22 32 30 2 22 20 12 9°
50-63 ISD M16x1.5 | 103 30 10 53 22 32 45 41 2 30 30 20 6°
80-100 | IS0 M20x1.5 | 119 40 6.5 53 22 32 45 41 2 37 30 20 6°
125 1SD M27x2 147 54 10 71 - 59 60 55 2 40 32 24 8°
160-200| DIN M36x2 241 72 15.5 125 - 56 80 75 2 40 50 36 8° ON DEMAND
250 DIN M4a2x2 271 83 18 148 - 60 o8 85 2 80 60 36 4° ON DEMAND
320 DIN Ma8x2 271 83 18 148 - 60 o8 85 2 80 60 42 4° ON DEMAND
—| DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
ln / DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
q‘ 12-16 0,019 s45M0O6l1
20 0,057 sS45M0O8I
ml 25-32 0,226 sS45M 101
32 0,226 S45M10D
4o 0,229 S45M1 21
ano 0,229 S45M12D
50-63 0,634 S45M1 61
g80-100 0,695 S45M201
125 1,600 S45M27I1
160-200 5,100 S45M36D
250 9,200 S45M42D
3z0 S45M48D
TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACClAlO

TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL



FLANGIA AUTOALLINEANTE

SELF-ALIGNING FLANGE

LB Bl

| AB | e Gioco assiale 0.5 Min
Axial blacklash 0.5 Min

Gioco radiale T Max
— r Radial blacklash 1 Max

o Va o
<2 = = o
(I 7 7
b | w —F . 41— =— )
—-— CH —= — N f——
=€
|-— B —]
E RB N AA AB D S LA LB B Bl CH
DIAM. TIPO M +0.5 +0.2 +0.2 [u} +0.5 +0.5 +0.2 +0.5 NOTE
HI3 HI3 Hn
o -0.2 -02 -02 -05 -05 -0.2 -05
25-32 1S5S0 M10x1.25 6.6 11 7 36 23 20 30 60 37 15 249 17 ON DEMAND
40 IS0 M12x1.25 =l 15 El 42 38 25 40 60 56 20 30 19 ON DEMAND
50-63 1S5S0 M16x1.5 11 18 11 58 58 30 40 80 80 20 32 24 ON DEMAND
80-100 | ISD M20x1.5 14 20 13 65 65 40 55 S0 S0 20 35 36 CON DEMAND
125 1S5S0 M27x2 14 20 13 65 65 40 55 90 90 20 35 36 ON DEMAND
160-200| DIN M36x2 18 26 17 S0 90 60 72 125 125 30 55 50 CON DEMAND

NOTA: A RICHIESTA E FOSSIBEILE REALIZZARLE ANCHE A DISEGBNO DEL CLIENTE! NOTE: ON DEMAND IT IS POSSIBLE TO REALIZE THEM ALSO ON CUSTOMER'S DRAWING!

| DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
m D N DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
¢ 25-32 S46M10I
4o S46M1 21
1 DEMAND = Lo
80-100 S46M20I
125 S46M27I
160-200 S46M36D

TRATTAMENTO: ZINCATURA BIANCA MATERIALE: ACClAIO

TREATMENT: WHITE ZINC COATING MATERIAL: STEEL



Cop.

141

142

143

144

I 5 8

ACGCESSORI STELO
INOX

ROD ACCESSORIES
STAINLESS STEEL

FORCELLA FEMMINA DIN 71752 - FILETTO IS0 8140 CeETOP (CON PERNDO)

FEMALE FORK DIN 71752 - THREAD IS0 8140 CETOP (WITH PIN)

ARTICOLAZIONE A SQUADRA CETOP RP107P STRETTA PER FORCELLA DIN 71752

NARROW SQUARE JOINT CETOP RP107P FOR FORK DIN 71752

TESTA A SNODO DIN I1S0O 12240-4 serlE K - FILETTO IS0O 8139 CETOP

ROD END BEARING DIN IS0O 12240-4 K SERIES - THREAD 1S5S0 8139 CeTOP

DADO ESAGDONALE UNI 5589 DIN 936

HEXAGONAL NUT UNI 5589 DIN 936

g <J.

(A
v

PAG.
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FORCELLA FEMMINA DIN 71752 - FILETTO IS0O 8140 CETOP (CON PERNO)

FEMALE FORK DIN 71752 - THREAD IS0 8140 CETOP (WITH PIN)

o

SEZ. A-A

[ —

e
2 | %
/ — \
w =z |

NN

\ N Vi

N |7

~ —
J—A
L
H
L ES IS D z | H N E =] R
DIAM. TIPO M +03 +0.70 +04 +05 +0.5 +05 +0.2 +03 +0.2 NOTE
hn
-0.2 +015 -04 o -05 -05 -0.2 -03 -0.2
8-10 1S5S0 M4ax0.7 8 8 4 4 16 13 21 8 6 8 0.5
12-16 150 M6x1 12 12 6 6 24 17 31 12 9 10 @.
20 1S5S0 M8x1.25 16 16 8 8 32 20 a2 16 12 14 0.5
25-32 ISD M10x1.25 20 20 10 10 40 25 52 20 15 18 @.5
32 DIN M10x1.5 20 20 10 10 40 25 52 20 15 18 @.5
40 1S5S0 M12x1.25 24 249 12 12 48 30 62 24 18 20 0.5
40 DIN M12x1.75 24 249 12 12 48 30 62 24 18 20 0.5
50-63 150 M16x1.5 32 32 16 16 64 39 83 32 24 26 1
80-100 1S5S0 M20x1.5 40 40 20 20 80 48 105 40 30 34 1.5
125 150 M27x2 55 55 30 30 110 65 148 54 38 48 2
160-200| DIN M36x2 70 70 35 35 144 84 188 72 54 60 3
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE

141 |

DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
8-10 0,006 141M0O41
12-16 0,019 141 MO6I1
20 0,044 141 MO8l
25-32 0,090 141 M10I
az 0,090 141M10D
4o 0,140 141M1 21
ano 0,140 141M12D
50-63 0,333 141M16lI

g80-100 0,678 141 M20I
125 1,810 141M271

160-200 3,715 141 M36D

MATERIALE: INOX AISI 303

MATERIAL: STAINLESS STEEL AIS| 303



ARTICOLAZIONE A SRQUADRA CETOP RP1O7P STRETTA PER FORCELLA DIN 71752

NARROW SQUARE JOINT CETOP RP107P FOR FORK DIN 71752

ot ES —f— =——— Bl —

ER

|
_:f —
IS

1
|

| | | L | | = | | | ‘

" d | —— —
[ ZII' | 1‘ ‘ \ ]
! = —— A | | a I———!———I T ! H H 13_- —i——i—n H

LZS"‘ Ti AA ! ‘T l——AB—J |

LB

I LA

PROFILO DEL PEZZO
VISTO DA SOPRA :

RB
N
.

E RB AB LB BI B z AA LA ER ES D N S H BS RA
DIAM. FOR +05 +0.5 -0.2 +0.5 +05 +05 +05 NOTE
Hi4 Jsi4 MAX Js1S Js1S Js14 MAX MAX H9
o -05 -06 o o o -05
32 M10| 6.6 5.5 18 31 21 8 32 38 51 10 10 10 6.5 21 3 10 6.5 | ON DEMAND
40 M12| 6.6 5.3 22 35 24 10 36 41 54 11 12 12 8.5 21 3 12 6.5 | ON DEMAND
50 M16 9 7.5 30 45 33 12 45 50 65 13 16 16 10.5 21 3 16 7.5 | ON DEMAND
63 M16 =] 5] 35 50 37 12 50 52 67 15 16 16 10.5 21 3 16 7.5 | ON DEMAND
an Mz0 11 9 40 60 a7 14 63 66 86 15 20 20 11.5 21 3 20 10 ON DEMAND
100 M20 11 =] 50 70 =5 15 71 76 96 19 20 20 12.5 11 3 20 10 ON DEMAND
Nl DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE
DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
d 32 142032
I
40 142040
50 142050
63 142063
80 142080
100 142100

MATERIALE! INOX AISI 316

e 6 0
MATERIAL: STAINLESS STEEL AISI 316



TESTA A SNODO DIN I1S0O 12240-4 SERIE K - FILETTO 1S0O 8139 CETOP

ROD END BEARING DIN I1S0O 12240-4 K SERIES - THREAD IS0 8139 CETOP

ER

ES
]
|
p— e ——

/-|\

- N
/1 . N\
f \
— o —| - T—:z,:_f_;:_'_:w
T | ,4
N Y/
Z N g e
\ _=|_'_
' |
T
\r/ | .
| i
| T |
I I ‘
-~ 2S5 —= =M
2 F f—W
]
L ES (m] D z A N w S F ER
DiAM TIFPO M o +04 NOTE
H7 MAX
-0l -04
8-10 1S5S0 M4ax0.7 10 8 6 5 27 13° 10 =l 9 11 18
12-16 | ISD M6x1 12 (=] 6.75 6 30 13° 11 11 10 13 20
20 150 MB8x1.25 16 12 E] 8 36 14° 13 14 12.5 16 24
25-32 ISD M10x1.25 20 14 10.5 10 43 13° 15 17 15 19 28
32 DIN M10x1.5 20 14 10.5 10 43 13° 115 17 115 19 28
40 ISD M12x1.25 22 16 12 12 50 13° 17 19 17.5 22 32
40 DIN M12x1.75 22 16 12 12 50 13° 17 19 17.5 22 32
50-63 1S5S0 M16x1.5 28 21 15 16 64 15° 23 22 22 27 a4z
80-100 1S5S0 M20x1.5 33 25 18 20 77 14° 27 30 27.5 34 50
125 1S5S0 M27x2 51 37 25 =@ 110 17° 36 41 40 50 70
160-200| DIN M36x2 56 43 28 35 125 19° 41 50 46 58 80
DIAMETRO PESO (KG) CODICE BASE

I 6 1

DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
8-10 0,018 143M0O41
12-16 0,025 143M0O6l1
20 0,044 143M0O8I
25-32 0,072 143M10I
az 0,072 143M10D
4o 0,110 143M1 21
ano 0,110 143M12D
50-63 0,214 143M16lI

g80-100 0,398 143M20I
125 1,207 143M271

160-200 1,668 143M36D

MATERIALE! INaOX AISI 304

MATERIAL: STAINLESS STEEL AlIS| 304



DADO ESAGONALE UNI 5589 DIN 936

HEXAGONAL NUT UNI 5589 DIN 936

\
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N

S )

DIAM. TIFPO M NOTE
8-10 1ISD M4ax0.7 3.2 7
12-16 ISD M6x1 4 10
20 1ISD MBx1.25 5 13
25-32 ISD M10x1.25 6 17
32 DIN M10x1.5 6 17
40 ISD M12x1.25 7 19
40 DIN M12x1.75 7 19
50-63 ISD M16x1.5 8 24
80-100 1ISD M20x1.5 =l 30
125 ISD M27x2 12 41
160-200| DIN M36x2 14 55

144 |

I 6 2

DIAMETRO

PEESO (KG)

CODICE BASE

DIAMETER  WEIGHT (KG) BASE CODE
8-10 0,001 144M0O41
12-16 0,002 14a4MO6lI
20 0,003 14a4MO8I
25-32 0,005 144M 10l
az 0,005 144M 10D
4o 0,009 144M1 21
ano 0,009 144M12D
50-63 0,014 144M 161

80-100 0,029 144M20I
125 0,081 144M271

160-200 0,184 144M36D

MATERIALE! INaOX AISI 304

MATERIAL: STAINLESS STEEL AIS| 304



COME ORDINARE

HOW TO ORDER

CODICE CAMPIONE
SAMPLE CODE

s|{|0 1/0 3 2|.1

PEZZO SENZA CONFEZIONAMENTO

PIECE WITHOUT PACKAGING

PEZZO CON CONFEZIONAMENTO SINGOLO MA SENZA VITI

2=
PIECE WITH SINGLE PACKAGING BUT WITHOUT SCREWS
PEZZO CON CONFEZIONAMENTO SINGOLO E VITI
.3=
PIECE WITH SINGLE PACKAGING AND SCREWS
PEZZO CON CONFEZIONAMENTO SINGOLO, VITI E PERNO (DOVE RICHIESTO)
4=

PIECE WITH SINGLE PACKAGING, SCREWS AND PIN (IF REQUIRED)

DIAMETRO CILINDRO

CYLINDER DIAMETER

TIPO DI PEZZO

TYPE OF PIECE

Acclaio
= ————————
STEEL

INOX

STAINLESS STEEL

ALLUMINIO

ALUMINIUM

CODICI EXTRA ESEMPIO
EXTRA CODE SAMPLE

TRATTAMENTDO DI CATAFORESI NERA (PEZZI IN ALLUMINIO)
| PEZZI IN ALLUMINIO POSSONDO ESSERE FORNITI CON IL TRATTAMENTO DI CATAFORESI NERA.

A11032.1-N

TREATMENT OF BLACK CATAPHORESIS (PIECES IN ALUMINILUM)
THE PIECES IN ALUMINIUM CAN BE SUPPLIED WITH TREATMENT OF BLACK CATAPHORESIS.

TRATTAMENTDO DI ZINCATURA BIANCA (PEZZI IN ACCIAIO)
| PEZZI IN ACCIAIO NERI POSSONO ESSERE FORNITI IN ALTERNATIVA CON IL TRATTAMENTO DI ZINCATURA BIANCA.

sS11032.1-Z

TREATMENT OF WHITE ZINC COATING (FPIECES IN STEEL)
THE PIECES IN BLACK STEEL CAN BE SUPPLIED AS ALTERNATIVE WITH TREATMENT OF WHITE ZINC COATING.

SNODI CON RIDUZIONE
I PEZZI IN ALLUMINIO E IN ACCIAIO (NON INOX) cON SNODO DIN648K POSSONDO ESSERE FORNITI CON LA RIDUZIONE.

AD3050.1-M

ARTICULATED HEAD WITH REDUCTIONS
THE PIECES IN ALUMINIUM AND STEEL (NO STAINLESS) WITH HEAD DIN648K CAN BE SUPPLIED WITH THE REDUCTION.

I (S =



CONFEZIDNAMENTO

PACKAGING

SIAMO IN GRADO DI FORNIRE | PRODOTTI CON PACKAGING DEDICATI IN BASE ALLE ESIGENZE DEL
CLIENTE, PARTENDO DAL SEMPLICE CONFEZIONAMENTO |IN SACCHETTI, IN BASE ALLA QUANTITA
RICHIESTA SENZA ALCUNA PARTICOLARE SPECIFICA, FINO AD ARRIVARE AL CONFEZIONAMENTO SINGOLO
CON EVENTUALE APPOSIZIONE DI LOGO, CODICI A BARRE E/O CODICI IDENTIFICATIVI DEL CLIENTE.

WE SUPPLY PRODUCTS WITH CUSTOMIZED PACKAGING ACCORDING TO CUSTOMER'S NEEDS, STARTING FROM A
SIMPLE PACKAGING IN BAGS, DEPENDING ON THE REQUIRED QUANTITY AND WITHOUT ANY PARTICULAR
SPECIFICATION, UP TO A SINGLE PACKAGING WITH A POSSIBLE ADDITION OF LOGOS, BAR CODES OR ANY
IDENTIFYING CODE SUPPLIED BY THE CUSTOMER AS WELL.

ESEMPI
EXAMPLES

PEZZO SENZA CONFEZIONAMENTO PEZZO CON CONFEZIONAMENTO SINGOLD MA SENZA VITI

PIECE WITHOUT PACKAGING PIECE WITH SINGLE PACKAGING BUT WITHOUT SCREWS

T — S
—
LD |
Lo A13063 -

PEZZO CON CONFEZIONAMENTO SINGOLD, VITI E PERNO (DOVE RICHIESTO)

PIECE WITH SINGLE PACKAGING, SCREWS AND PIN (IF REQUIRED)

PEZZO CON CONFEZIONAMENTD SINGOLO E VITI

PIECE WITH SINGLE PACKAGING AND SCREWS

4

—
———‘« H-ﬁ — -
o ™

ol

A11063

VITI
SCREWS

LE VITI FORNITE SONO RUELLE PREVISTE DALLA NORMA 1S0O 15552 E PIU PRECISAMENTE LE
SEGUENTI:

D.32-40 = M6 x 18 D.160-200 = M16 x 30

D.50-63 = M8 x 20 D.250 = M20 x 35+*

D.80-100 = M10 x 25 D.320 = M24 x 40

D.125 =M12 x 25

A NORMA DIN9S12 PER TUTTI GLI ARTICOLI, AD ESCLUSIONE DELLA FLANGIA MF1-MF2 (cobice S0O5)
DOVE UTILIZZIAMO VITI A NORMA DING6912 (*NOTA: PER D.250 M20x30).

NOTA: Su RICHIESTA POSSIAMO FORNIRE VITI ANCHE DI DIVERSE MISURE.

SCREWS SUPPLIED ACCORDING TO NORM 150 15552 AND MORE SPECIFICALLY THE FOLLOWING:

D.32-40 = M6 X 18 D.160-200 = M16 x 30
D.50-63 = M8 x 20 D.250 = M20 x 35*
D.80O-100 = M10X 25 D.320 = M24 x 40
D.125 = M12 x 25

ACCORDING TO NORM DIN912 FOR ALL ITEMS, WITH THE EXCEPTION OF THE FLANGE MF1-MF2 (cobe S05)
AS ITS SCREWS FOLLOWS THE NORM DIN6912 (*NOTE: FOR D.250 M20x30).

NOTE: SCREWS OF DIFFERENT SIZES MAY BE SUPPLIED ON DEMAND.

L, e el



MATERIALI - TIPOLOGIA E CARATTERISTICHE D

MATERIALS - TYPES AND CHARACTERISTICS

COMPOSIZIONE CHIMICA
CHEMICAL COMPOSITION

ALLUMINIO ALUMINIUM MAX 1,300 0,500 0,300 12,000 | 3,500 0,200 1,000 0,500 0,300 0,100 0,250 REST
ADC-12 / EN AC-46000 MIN 9,600 1,500 TOT
AcCcCIAIO STEEL MAX 0,350 1,050 0,035 0,040 0,350 0,300 0,400 0,040 0,120
ASTM A-105 / DINC21 MIN 0,600 0,100
AcCclAlO0 STEEL MAX 0,170 1,400 0,045 0,045
S235JRG2/ EN10025 MIN
INOX STAINLESS S. MAX 0,070 2,000 0,045 0,030 1,000 18,500 | 13,000 2,500
AlISI 316 / DIN14401 MIN 16,500 | 10,000 2,000
INOX STAINLESS S. MAX 0,070 2,000 0,045 0,030 1,000 19,500 | 10,500
AlIS| 304 / DIN14301 MIN 17,500 8,000
INOX STAINLESS S. MAX 0,100 2,000 0,045 0,350 1,000 19,000 | 10,000
AlISI 303 / DIN14305 MIN 0,150 17,000 8,000

PROPRIETA' MECCANICHE
MECHANICAL PROPERTY

ALLUMINIO ALUMINIUM MAX 310 150 3 75
ADC-12 / EN AC-46000 MIN 1,5
AcCClAIO STEEL MAX 187
ASTM A-105 / DINC21 MIN 485 250 22
AcCClAIO STEEL MAX 710
S235JRG2 / EN10D025 MIN 420 300 El
INOX STAINLESS S. MAX 700 215 100
AlISI 316 / DIN14401 MIN 500 200 40
INOX STAINLESS S. MAX 700 215 100
AlISI 304 / DIN14301 MIN 500 190 45
INOX STAINLESS S. MAX 750 230 100
AlISI 303 / DIN14305 MIN 500 190 35




TRATTAMENTI SUPERFICIALI

SURFACE TREATMENTS

CATAFORESI NERA

LA VERNICIATURA DELLE SUPERFICI METALLICHE CON IL PROCESSO DI CATAFORESI|I CONFERISCE AL PRODOTTO FINALE UN ELEVATA
PROTEZIONE DAGLI AGENTI ATMOSFERICI.

ESSENDO UN TRATTAMENTO AD IMMERSIONE, ABBINATO ALL’APPLICAZIONE DI ENERGIA ELETTRICA PER ELETTRODEPOSIZIONE, SI
OTTIENE LA PROTEZIONE ANTICORROSIVA ANCHE DI QUELLA PARTI CHE NON SONO RAGGIUNGIBILI CON SISTEMA A SPRUZZO
TRADIZIONALE.

L’ELEVATA CARATTERISTICA DI RESISTENZA DI QUESTO TRATTAMENTO LO RENDE ADATTO ANCHE AD AMBIENTI CARICHI DI ALCALI
ED ACIDI.

PROCESSO: FASE DI SGRASSAGGIO, ATTIVAZIONE, FOSFATAZIONE Al SALI DI ZINCO, ELETTRODEPOSIZIONE CATODICA CON PRODOTTI
EPOSSIDICI MODIFICATI IN IMMERSIONE E SUCCESSIVA RETICOLAZIONE A FORNO.

CARATTERISTICHE CHIMICO FISICHE

SPESSORE (MICRONS) 15/ 30
RESISTENZA NEBBIA SALINA (ORE) 500/ 700 (ASTM-B11)
RESISTENZA AGLI URTI 70 Ko
RESISTENZA AGLI UV BuoNA
DUREZZA (MATITA) 5H
ADESIONE ALLA QUADRETTATURA 98/100% (UNICHIM)
PIEGATURA CON MANDRINO NO FESSURAZIONI
RESISTENZA AGLI ALCALI (NON SAFPONIFICABILE) BuoNA
RESISTENZA AGLI IDROCARBURI OTTIMA

BLACK CATAPHORESIS

THE COATING OF THE METALLIC SURFACES BY MEANS OF THE CATAPHORESIS PROCESS LENDS HIGH PROTECTION CHARACTERISTICS AGAINST
ATMOSPHERIC AGENTS TO THE PRODUCTS.

THE CATAPHORESIS PROCESS AND THE FOLLOWING FINISHING CYCLES, ENAMELS OR PODWERS MAKE THE PRODUCTS HIGHLY RESISTANT
AGAINST CORROSION.

A PRIMING SYSTEM TECHNICALLY ADVANCED, PARTICULARLY SUITABLE FOR THE PIECES REQRUIRING HIGH PROTECTION AGAINST
ATMOSPHERIC AGENTS, WITH DILUTED ALKALIS AND ACIDS.

PROCESS : DEGREASINS, ACTIVATION, ZINC SALT PHOSPHATING, CATHODIC ELECTRODEPOSITION WITH EPOXY PRODUCTS MODIFIED IN
IMMERSION AND FOLLOWING NETTING IN FURNACE.

CHEMICAL PHYSICAL CHARACTERISTICS

TICKNESS (MICRONS) 15/ 30
SALIN FOG RESISTANCE (HOURS) 500 / 700 (ASTM-B11)
RESISTANCE TO IMPACT 70 Ko
UV RESISTANCE Goob
HARDNESS (PENCIL) 5H
ADHESION TO THE SRUARING 98/100% (UNICHIM)
FOLDING BY MEANS OF CHUCK NO FISSURATION
ALKALI RESISTANCE (NOT SAPONIFIABLE) Goob
HYDROCARBONS RESISTANCE VERY GOOD

ZINCATURA BIANCA

QUESTO PROCESSO E L’UNICO COMPLETO ED ESENTE DI PRODOTTI PASSIVANTI ESENTI DA CROMO ESAVALENTE DISPONIBILE AL
MONDO PER L'APPLICAZIONE SU ZINCO E LEGHE DI ZINCO. ESTREMAMENTE RESISTENTE AGLI SHOCK TERMICI, PUD] ESSERE
UTILIZZATA IN CAMPI DI APPLICAZIONE DOVE | PRODOTTI TRADIZIONALI NON FORNISCONDO BUONA PRESTAZIONI.

IL PROCESSO SODDISFA LE DIRETTIVE ELV-ROHS RIGUARDANTI L’IMPIEGO DI CROMO ESAVALENTE E SUPERA TUTTI | TEST
DELL’INDUSTRIA AUTOMOBILISTICA, COMPRESO IL GM 3034. OFFRE UN’AMPIA GAMMA DI SOLUZIONI INDUSTRIALI, TUTTE
RIGOROSAMENTE VERIFICATE, IN ACCORDO CON LE PIL IMPORTANTI SPECIFICHE, DALL’APPLICATORE, ALL’UTILIZZATORE FINALE.
QUESTO TRATTAMENTO OFFRE ALTE PRESTAZIONI IN ALTERNATIVA AL CROMO ESAVALENTE, NON S0OLO IN TERMINI DI RESISTENZA
ALLA CORROSIONEy, MA ANCHE S50TTO IL PROFILO ESTETICDO.

CARATTERISTICHE CHIMICO FISICHE

SPESSORE (MICRONS) 10/15
96 (

RESISTENZA NEBBIA SALINA (ORE) UNI 9227/93)

WHITE ZINC COATING

THIS PROCESS IS THE ONLY COMPLETE EXEMPT OF HEXAVALENT CHROME-FREE PRODUCTS AVAILABLE WORLDWIDE THAT MEET ALL EXISTING,
AND MANY FUTURE, ZINC AND ZINC ALLOY PASSIVATION REQUIREMENTS. EXTREMELY RESISTANT TO THERMAL SHOCK, CAN BE USED IN
APPLICATION AREAS WHERE CONVENTIONAL SIMPLY DO NOT PERFORM.

THE PROCESS MEETS ALL EOLV-ROHS DIRECTIVES THROUGH THEIR USE OF TRIVALENT CHROMIUM AND PASSES ALL AUTOMOTIVE INDUSTRY
TEST RERUIREMENTS, INCLUDING GM 3034. THE PERFECT DROP-IN REPLACEMENT FOR HEX-BASED OFFERINGS, THEY HAVE ALL BEEN
RIGOROUSLY TESTED AND USED IN SOME OF THE WORLDS LARGEST, FULL SCALE INDUSTRIAL CONDITIONS, ENSURING THAT THEY MEET THE
HIGHEST SPECIFICATIONS FROM APPLICATORS AND END-USERS. THIS TREATMENT GIVES HIGH PERFORMANCE ALTERNATIVES TO HEX CHORME
THAT DOES NOT ONLY REDUCE “WHITERUST” BUT ALSO DELIVERS EXCEPTIONAL DESIGN OUTCOME.

CHEMICAL PHYSICAL CHARACTERISTICS

TICKNESS (MICRONS)

1 /15
SALIN FOG RESISTANCE (HOURS) 6 /96 (UNI 9227/93)
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